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Aktenzeichen: 



Anmelder: 



06 707 251.2- 



VOSSCHEMIE GmbH 



Auf die Mitteilung vom 28.07.2006 wird hiermit der 



A n t r a g 



auf vorzeitige Bearbeitung der Anmeldung gemaR Art. 23 (2) oder 40 (2) 
PCT gestellt. 



Da die internationale Anmeldung Nr. PCT/EP 2006/001710 noch nicht 
veroffentlicht worden ist, wurde bei WIPO die Obermittlung der Unterlagen 
mit dem als Kopie beigefugten Schreiben beantragt. 
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Soweit nach Regel 107 (1) EPU vorgeschriebene Handlungen noch nicht 
vollstandig vorgenommen worden sein sollten, werden diese umgehend 
vorgenommen. 

I. An 

J. Richter 
Patentanwalt 



Anlaqen: 

Antragsdoppel zur PCT/EP 2006/001710 
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Ihr Zeichen 
Your File 



Unser Zeichen 
Our File 

V 05482 PCT 4915 



HAMBURG 



02.08.2006 lll/Fe 



intern. Anmeldung Nr.: PCT/EP 200 6/001710 
Intern. Anmeldedatum: 24,02.2006 
Anmelder: VOSSCHEMIE GmbH 

Fur die europSische Anmeldung Nr. 06 707 251.2- ist gemaS Art. 23 (2) bzw. 
40 (2) PCT ein Antrag auf vorzeitige Bearbeitung der europaischen 
Anmeldung gestellt worden. Damit die Bearbeitung aufgenommen werden 
kann, mussen die nach Regel 107 (1) EPU vorgeschriebenen Handlungen 
vorgenommen werden. 

Da die internationale Anmeldung PCT/EP 2006/001710 noch nicht 
veroffentlicht worden ist, hat das Europaische Patentamt die unter Art. 20 
PCT genannten Unterlagen von WIPO noch nicht erhalten. 

Aus diesem Grunde wird hiermit beantraqt . diese Unterlagen an das 
Europaische Patentamt (Art. 13 (2) (b) i. V. m. Regel 47.4 PCT) zu 
ubermitteln. x 
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Es wurde seitens der Anmelderin sehr begruftt, wenn die Unterlagen alsbald 
an das EuropSische Patentamt ubermittelt werden konnten. 

J. Richter 
Patentanwalt 



Europalsches European Off ice europeen 

ggffliffffm Patentamt Patent Office dee brevets 

S (070)3 402040 
FAX (070)3 403016 

GeneraUireKlion 1 Directorate Generall Direction generate 1 
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Richter, Werdermann & Gerbaulet 
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D-20354 Hamburg 

ALLEMAGNE Tel.: +31 (0)70 340 45 00 







Date 

2 8. 07. OB 








Reference 

V 06263 EP4915 


Application No. /Patent No. 

06707251 .2 - 


ApplteantfProprietor 

VOSSCHEMIE GmbH 



Hinweise fOr den voraezoaenen Eintritt in die europS ische Phase vor dem EPA 
Ihr Brief/Form 1200 vom 14.06.2006 

Mit Beschluss des Verwaltungsrats der Europaischen Patentorganisation vom 28. Juni 2001 , 
der zu einer Anderung der Regel 107(1) EPU fuhrte (ABI. EPA 2001, 373 ft), wurden die 
unterschiedlichen Fristen gemaB Art. 22 oder 39(1) PCT. die fOr den Ejntntt von 
Euro-PCT-Anmeldungen in die europaische Phase galten, durch eine Einhertsfnst von 31 
Monaten nach dem Anmeldetag oder (wenn eine Prioritat in Anspruch genommen worden 
ist) nach dem frOhesten Prioritatstag ersetzt. Die neue Regelung ist am 2. Januar 2002 in 

D«f EPA^darf die oben genannte internationale Anmeldung aus folgenden Grunden nicht 
vor Ablauf der neuen Einheitsfrist gemaB Artikel 22(1) oder 39(1) PCT bearbeiten: 

Ein ausdrucklicher Antrag auf vorzeitige Bearoeitung der Anmeldung gemaB Art. 23(2) oder 
40(2) PCT ist nicht eingereicht worden (ABI. EPA 2003, 509). Ein solcher Antrag fuhrt rucht 
automatisch zu einer beschleunigten Bearbeitung in der europaischen Phase oder 
umgekehrt (s. PACE-Programm, ABI. EPA 2001, 460, Punkt 3. FuBnote 3). 

Die nach Regel 107(1) EPO vorgeschriebenen Handlungen mOssen vorgenommen worden 

Die internationale Anmeldung ist noch nicht ver6ffentlicht worden. Daher hat das EPA die 
unter Art. 20 PCT genannten Unteriagen von WIPO noch nicht erhalten. Wir verweisen auf 
die MOglichkeit des Anmelders, die Obermittlung dieser Unteriagen an das EPA (Art.1 3(2)(b) 
in Verbindung mit Regel 47.4 PCT) zu beantragen. 

Kopien der Anmeldungsunterlagen, die der Anmelder eingereicht hat, werden nicht 
berucksichtigt. 
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Registered letter 

EPO Form 2901 11.93 



21.07.06 



MB22831 



Hinweise fOr dan yofflezoflgnen EJntajtt in die e urooaische Phase vor dem EPA 
Ihr Brief/Form 1200 vom 14.06.2006 

Mit Beschluss des Verwattungsrats der Europaischen Patentorganisation vom 28. Juni 2001 , 
der zu einer Anderung der Regel 107(1) EP0 fQhrte (ABI. EPA 2001 373 ft), wurden die 
unterschiedlichen Fristen gemaB- Art. 22 oder 39(1) PCT d.e fur . Jen gntrrtt von 
Euro-PCT-Anmeldungen in die europaische Phase galten, durch erne Einheitsfnst von 31 
Monaten nach dem Anmeldetag oder (wenn eine Priori^ in Anspruch genommen worden 
ist) nach dem fruhesten Prioritatstag ersetzt. Die neue Regelung ist am 2. Januar 2002 in 

Das^lpAdarf die oben genannte Internationale Anmeldung aus folgenden GrOnden nicht 
vor Abiauf der neuen Einheitsfrist gemaB Artikel 22(1) oder 39(1) PCT bearberten. 

Ein ausdrocklicher Antrag aiif vorzeitige Bearbeitung der ^Anmeldung gemaB '^23(2) oder 
40(2) PCT ist nicht eingereicht worden (ABI. EPA 2003, 509). Em solcher Antrag fuhrt nicht 
automatisch zu einer beschleunigten Bearbeitung in der europaischen Phase oder 
umgekehrt (s. PACE-Programm, ABI. EPA 2001. 460, Punkt 3, FuCnote 3). 

Die nach Regel 107(1) EP0 vorgeschriebenen Handlungen mOssen vorgenommen worden 

Dte n intemationale Anmeldung ist noch nicht veroffentlicht worden Da her hat das EPA die 
unter Art 20 PCT genannten Unteriagen von WIPO noch nicht erharten. W.r ve^eisen auf 
die Moglichkeit des Anmelders. die Obermittlung dieser Unteriagen an das EPA (Art.l3(Z)(b) 
in Verbindung mit Regel 47.4 PCT) zu beantragen. 

Kopien der Anmeldungsunterlagen, die der Anmelder eingereicht hat, werden nicht 
berucksichtigt. 



An das Europaische Patentamt 



Eintritt in die 
europaische Phase 
(EPA als Bestimmungsamt 
oder ausgewahltes Amt) 



To the European Patent Office 



Entry into the 
European phase 
(EPO as designated or 
elected Office) 



A I'Office europeen des brevets 1 

EPO - Munich 

Entree dans la \ ^ Junj 2006 
phase europeenne 
(I'OEB agissant en qualite 
d'office designe ou elu) 



Europaische Anmeldenummer Oder, falls 
nicht bekannt, PCT-Aktenzeichen oder 
PCT-Veroffentlichungsnummer 

PCT/EP 2006/001710 



European application number, or. if not 
known. PCT application or publication 
number 



Numero de depot de ia demande de 
brevet europeen ou. a defaut, numero 
de depdt PCT ou de publication PCT 



Zeichen des Anmelders oder Vertreters 
(max. 15 Positionen) 

V 06263 EP 491 5 



Applicant's or representative's reference 
(max. 15 spaces) 



Reference du demandeur ou du mandataire 
(15 caracteres ou espaces au maximum) 



□ 



Anmelder 

Die Angaben Ober den (die) 
Anmelder sind in der internationalen 
Veroffentlichung enthalten oder vom 
Internationalen Buro nach der 
internationalen Veroffentlichung 
vermerkt worden. 

Anderungen, die das Internationale 
Buro noch nicht vermerkt hat, sind 
auf einem Zusatzblatt angegeben. 

Zustellanschrift 

(siehe Merkblatt U. V 



Applicant 

Indications concerning the 
applicant(s) are contained in the 
international publication or recorded 
by the International Bureau after the 
international publication. 



Changes which have not yet been 
recorded by the International Bureau 
are set out on an additional sheet. 

Address for correspondence 

(see Notes //, V 



Demandeur 

Ues indications concernant le{s) de- 
mandeur(s) figurent dans la publication 
Internationale ou ont ete enregistrees 
par le Bureau international apres la 
publication Internationale. 



Les changements qui n'ont pas encore 
ete enregistres par le Bureau inter- 
national sont indiques sur une feuille 
additionnelle. 

Adresse pour la correspondence 

(voir notice It. V 



□ 



Vertreter 

Name (Nur elnen Vertreter angeben, 
der in das europaische Patentregister 
eingetragen und an den zugestellt 
wird) 

J. Richter, Patentanwalt 
Geschaftsanschrift 
Neuer Wall 10 
D-20354 Hamburg (DE) 



Telefon 

0 40/34 00 45/56 
Telefax Telex 
0 40/35 24 15 

Weitere(r) Vertreter auf Zusatzblatt 



Representative 

Name (Name only one 
representative who will be listed in 
the Register of European Patents and 
to whom notification will be made) 



Address of place of business 



Mandataire 

Norn (N'indiquer qu' un seul 
mandataire, qui sera inscrit au 
Registre europeen des brevets et 
auquel signification sera faite) 



Adresse profession nelle 



1* 



Telephone 



Fax 



Telex 



Telephone 



Telefax 



0> 



Additional representative(s) on 
additional sheet 



Autre(s) mandataire(s) sur une feuille 
additionnelle 



3. Voltmacht 

(X) Einzelvollmacht ist beigefugt. 

| | AllgemeineVollmacht istregistriert 

unter Nummer: 



3. Authorisation 

Individual authorisation is attached. 

General authorisation has been 
registered under No: 



3. Pouvoir 

Un pouvoir special est joint. 

Un pouvoir general a ete enregistre 
sous le n° : 



Allgemeine Vollmacht ist eingereicht. 
aber noch nicht registriert. 

Die beim EPA als PCT-Anmeldeamt 
eingereichte Vollmacht schlieRt aus- 
drucklich die europaische Phase ein. 



A general authorisation has been 
filed, but not yet registered. 

The authorisation filed with the EPO 
as PCT receiving Office expressly 
includes the European phase. 



Un pouvoir general a ete depose, 
mais n'est pas encore enregistre. 

Le pouvoir general depose a I'OEB 
agissant en qualite d'office recepteur 
au tiire du PCT s'appl'Que expresse- 
ment a la phase europeenne. 
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4. Prufungsantrag 

[/\| Hiermit wird die Pruf ung der Anmel- 

dung gemaB Art. 94 EPU beantragt. 
Die Pruf ungsgebuhr wird (wurde) 
entrichtet. 



Prufungsantrag in einer zugelassenen 

Nichtamtssprache 

(siehe Merkblatt 111. 5.2) : 



Request for examination 

Examination of the application under 
Art. 94 EPC is hereby requested. 
The examination fee is being {has 
been, will be) paid. 



Request for examination in an 
admissible non-EPO language 
(see Notes III, 5 2) : 



4. Requite en exam en 

II est demande que soit examinee 
la demande de brevet conformement 
a I'art. 94 CBE. II est (a ete. sera) 
procede au paiement de la taxe 
d'examen. 

Requete en examen dans une langue 
non officieile eutorisee 
(voir notice III, 5.2) : 



5. Abschriften 

L ] ZusStzliche Abschrift(en) der im 

erganzenden europaischen 
Recherchenbericht angefuhrten 
Schriftstucke wird (werden) 
beantragt. 

Anzahl der z us atz lichen Satze von 
Abschriften 



Copies 

Additional copy (copies) of the 
documents cited in the . 
supplementary European search 
report is (are) requested. 



Number of additional sets of copies 



5. Copies 

Priere de fournir une ou plusieurs 
copies supplementaires des 
documents cites dans le rapport 
complement a ire de recherche 
europeenne. 

Nombre de jeux supplementaires 

de copies 



IS 



6. Fur das Verfahren vor dem EPA 
bestlmmte Unterlagen 



6. 1 Dem Verfahren vor dem EPA als 
Bestlmmungsamt (PCT I) sind fol- 
gende Unterlagen zugrunde zu legen: 

die vom Internationalen Buro ver- 
offentlichten Anmeldungsunter- 
lagen (mit alien Anspruchen, 
Beschreibung und Zeichnungen), 
gegebenenfalls mit den geanderten 
Anspruchen nach Art. 19 PCT 



f ] soweit sie nicht ersetzt werden 
durch die beigefugten 
Anderungen. 

Fails notig, sind Klarstellungen auf 
einem Zusatzblatt einzureichent 



6.2 Dem Verfahren vor dem EPA als 

ausgewahrtem Amt (PCT II) sind fol- 
gende Unterlagen zugrunde zu legen: 

die dem internationalen voiiaufigen 
Prufungsbericht zugrunde gelegten 
Unterlagen, einschlie&tich seiner 
eventuellen Anlagen 
(Solche Anlagen mussen immer 
beigefugt werden) 

I | soweit sie nicht ersetzt werden 
durch die beigefugten Ande- 
rungen. 



Fails notig, sind Klarstellungen auf 
einem Zusatzblatt einzureichenl 



Sind dem EPA als mit der internatio- 
nalen vorlaufigen Prufung beauf- 
tragten Behorde Versuchsberichte 
zugegangen, durfen diese dem Ver- 
fahren vor dem EPA zugrunde gelegt 
werden. 



6. Documents intended for pro- 
ceedings before the EPO 



6.1 Proceedings before the EPO as 
designated Office (PCT I) are to be 
based on the following documents: 

the application documents pub- 
lished by the International Bureau 
(with all claims, description and 
drawings), where applicable with 
amended claims under Art. 19 PCT 



unless replaced by the amend- 
ments enclosed. 



Where necessary, clarifications must 
be submitted on a separate sheet! 



6.2 Proceedings before the EPO as 
elected Office (PCT II) are to be 
based on the following documents: 

the documents on which the inter- 
national preliminary examination 
report Is based, including its 
possible annexes 

(Such annexes must always be filed) 



unless replaced by the amend- 
ments enclosed. 



Where necessary, clarifications must 
be submitted on a separate sheet! 



If the EPO as International Prelimi- 
nary Examining Authority has 
received test reports, these may be 
used as the basis of proceedings 
before the EPO. 



6. 



Pieces destinees a la procedure 
devant I'OEB 



6.1 La procedure devant I'OEB agissam 
en qualite oYoffice designe (PCT I) doit 
se fonder sur les pieces suivantes : 

les pieces de la demande publlee 

par le Bureau international (avec 
toutes 1es revendications, la descrip- 
tion et les dessins), eventuellement 
avec les revendications modif iees 
conformement a I'article 19 du PCT 

dans (a mesure ou elles ne sont pas 
remplacees par les modifications 

jointes. 

Le cas ecneant. des explications 
doivent 6tre jointes sur. une feuille 
additionneilel 



6.2 La procedure devant I'OEB agissant 
en qualite d'offlce elu (PCT II) doit 
se fonder sur les pieces suivantes : 

les pieces. sur lesquelles se fonde le 
rapport d'examen prelimlnaire 
international, y compris ses 
annexes eventuelles 
(De telles annexes sont toujours 
a joindre) 

. dans la mesure ou elles ne sont 
-pas remplacees par les 
modifications jointes. 



Le cas 6ch6ant. des explications 
doivent Gtre jointes sur une feuille 
additionneilel 

Si I'OEB. agissant en qualite 
d 'administration chargee de I'examen 
preliminaire international, a recu des 
rapports d'essais. ceux-ci peuvent 
constituer la base de la procedure 
devant l'OE8. 
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7. 


Obersetzungen 

Beigef ugt sinddie nachfolgend 
angekreuzten Obersetzungen in einer 
der Amtssprachen des EPA (Deutsch, 
Engtisch, Franzdsisch): 


7. Translations 

Translations in one of the official 
languages of the EPO (English, 
French, German) are enclosed as 
crossed below: 


7. Traductions 

Vous trouverez, ci-joint. les 
traductions cochees ci-apres dans 
Tune des langues officielles de I'OEB 
(allemand,. anglais, francais) : 




• Im Verfahren vor dem EPA als 
Bestimmungsamt oder 
ausgewahttem Amt (PCTI + It): 


• in proceedings before the EPO 
as designated or elected Office 

(PCT I + ft): 


• Dans la procedure devant I'OEB 
agissant en qualite d office 
d&sign6 ou efu (PCT I + 11): 


□ 


Cfbersetzung der ursprunglich 
eingerelchten intemationalen 
Anmeldung (Beschreibung. An- 
spruche, etwaigeTextbestandteile in 
den Zeichnungen). der veroffent- 
lichten Zusamrnenfassung. und 
etwaiger Angaben uber biologisches 
Material nach Regel 13*. 3 und 
13*4 PCT 


Translation of the international 
application (description, claims, 
any text in the drawings) as 
originally filed, of the abstract as 
published and of any indication 
under Rule 13*».3 and 13**. 4 PCT 
regarding biological material 


. Traduction de la demande Inter- 
nationale telle que deposee 
inftia lament (description, revendica- 
tions, textes figurant eventuelle- 
ment dans les dessins), de I'abrege 
publie, et de toutes indications 
visees aux regies '\y i *.3 et *\3**A 
du PCT concernant le materiel 
biologique 


□ 


Ubersetzung der prioritats- 
begrundenden Anmeldung(en) 


Translation of the priority appli- 
cation^) 


Traduction de la (des) demande(s) 
ouvrant le droit de priorite 


□ 


Es wird hiermit erklart, daS die 
international Anmeldung in ihrer 
ursprunglich eingereichteh 
Fassung eine vollstandige 
Ubersetzung der fruheren An- 
meldung ist (Regel 38(5) EPU) 


It is hereby declared that the 
international application as 
originally filed is a complete 
translation of the previous 
application (Rule 38(5) EPO 


11 est declare par la presente que 
la demande intern ationale telle 
que deposee initialement est une 
traduction integrate de la demande 
anterieure (regie 38(5) CBE) 




. • Zusatztich im Verfahren vor dem 
EPA als Bestimmungsamt (PCT 1): 


• In addition, in proceedings before 
the EPO as designated Office 

(PCTI): 


• De plus, dans la procedure devant 
I'OEB agissant en qualite d 'office 
designe (PCT 1} : 


□ 


Ubersetzung der nach Art, 19 PCT 
geanderten Anspruche nebst 
Erklarung. falls diese dem 
Verfahren vor dem EPA zugrunde 
gelegt werden sollen (siehe Fold 6) 


Translation of amended claims 
and any statement under Art. 19 
PCT. if the claims as amended are 
to form the basis for the procee- 
dings before the EPO 
(see Section 6) 


Traduction des re venditions 
modi flees et de la declaration faite 
conformement a I'article 19 du PCT 
si la procedure devant I'OEB doit 
etre fondee sur les r even di cat ions 
modifiees (voir la rubrique 6) 




• Zusatzlich im Verfahren vor dem 
EPA als ausgewahttem Amt 

(PCT II): 


• In addition, in proceedings before 
the EPO as elected Office (PCT II): 


• De plus, dans la procedure devant 
I'OEB agissant en qualite" d office 
elu(PCTII): 


□ 


Ubersetzung der Anlagen zum 
intemationalon vorlauflgen 
Prufungsbericht 


Translation of any annexes to the 
international preliminary exami- 
nation report 


Traduction des annexes du 
rapport d'examen preliminaire 
international 


□ * 


Biologisches Material 

Oie Erfindung bezieht sich auf bzw. 
verwendet biologisches Material, das 
nach Regel 28 EPU hinterlegt word en 
ist. 


8. Biological material 

The invention relates to and/or uses 
biological material deposited under 
Rule 28 EPC. 


8. Matiere biologique 

L'invention concerne et/ou utilise 
de la matiere biologique, deposee 
conformement a la regie 28 CBE. 


□ 


Die Angaben nach Regel 28(1 )c) 

EPU (falls noch nicht bekannt, die 
Hinterlegungsstelle und das (die) 
Bezugszeichen (Nummer, Symbol e 
usw.J des Hinterlegers) sind in der 
internationalen Veroffentlichung oder in 
der gemaft Feld 7 eingereichten Uber- 
setzung enthalten auf: 


The particulars referred to in 
rtuie Zo( ijicj tru lit not yet Known, 
the depository institution and the 
identification reference (s) [number, 
symbols etc.l of the depositor) are 
given in the international publication 
or in the translation submitted under 
Section 7 on: 


Les indications visees a la regie 
28(1 )c) CBE (si non encore connues, 
I'autorite de depot et la (les) 
reference(s) ^identification (numero ou 
symboles etc.l du deposant) figurent 
dans la publication Internationale ou 
dans une traduction produite con- 
formement a la rubrique 7 a la / aux: 




Seite(n)/Zeiie(n) 


page(s) / line(s) 


page(s) / ligne(s) 




Die Empfangsbeschetnigung(en) 

der Hinterlegungsstelle 


The recelpt(s) of deposit issued by 
the depositary institution 


Lets) recepisse(s) de depot delivre(s) 
par I'autorite de depot 


□ 


ist (sind) beigef ugt 


is (are) enclosed 


est (sont) joint(s) 


□ 


wird (werden) nachgereicht 


will be filed at a later date 


sera (seront) produit(s) ulterieurement 


□ 


Verzicht auf die Verpf lichtung des 
Antragstellers nach Regel 28(3) EPU 
auf gesondertem Schrifistuck 


Waiver of the right to an undertaking 
from the requester pursuant to 
Rule 28(3) EPC attached. 


Renonciation, sur document distinct, 
a I'engagement du requerant au titre 
de la regie 28(3) CBE. 
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9. Nucleotld- und Amtnosaure- 
, . sequenzen 

| | Die nach Regeln 5.2 und 13 1 " PCT 

sowie Regel 111 (3) EPU erforderti- 
chen Unterlagen liegen dem EPA 
bereits vor. 

I | Das schriftliche Sequenzprotokoll 

wird anliegend nachgereicht. 

| | Das Sequenzprotokoll gent nicht 
uber den Inhalt der Anmeldung in 
der ursprunglich eingereichten 
Fassung hinaus. 

[ j Der vorgeschriebene Datentrager 

ist beigefugt. 

| | Die auf dem Datentrager gespet- 

cherte Information stimmt mit dem 
schriftlichen Sequenzprotokoll 
uberein. 



Nucleotide and amino add 
sequences 

The items necessary in accordance 
with Rules 5.2 and -\3 m PCT and 
Rule 111(3) EPC have already been 
furnished to the EPO. 

The written sequence listing is 
furnished herewith. 

The sequence listing does not 
include matter which goes beyond 
the content of the application as 
filed. 

The prescribed data carrier is 
enclosed. 

The information recorded on the 
data carrier is identical to the 
written sequence listing. 



Sequences de nucleotides 
et d'ocidos amines 

Les pieces requises selon les regies 
5.2 et 13" f PCT et la regie 11113) CBE 
ont deja ete deposees aupres de 
IOEB. 

La liste de sequences ecrite est 
produite ci-joint. 

La liste de sequences ne contient 
pas d'elements s'etendam au-dela 
du contenu de la demande telle 
quelle a ete deposee. 

Le support de donnees prescrit 
est joint. 

L'information figurant sur le 
support de donnees est identique 
a celle que contient la liste de 
sequences ecrite. 



□ 



10. BenennungsgebQhren 

10.1 Es ist derzeit beabsichtigt, den sle- 
benfachen Bet rag einer Benennungs- 
gebuhr zu entrichten. Damit gelten 
die Benennungsgebuhren fur alle 
Vertragsstaaten des EPU' als ent- 
richtet (Art. 2 Nr. 3 GebO). soweit sie 
in der intemationalen Anmeldung 
bestimmt sind 2 . 

10.2 Abweichend von der Erklarung in Nr. 
10.1 ist derzeit beabsichtigt. wenlger 
als sieben Benennungsgebuhren fur 
folgende In der intemationalen An- 
meldung bestimmte Vertrags- 
staaten des EPO 2 zu entrichten: 



10. Designation fees 

10.1 It is currently intended to pay seven 
times the amount of the designation 
fee. The designation fees for ail the 
EPC contracting states 1 designated 
In the international application 3 are 
thereby deemed to have been paid 
(Art. 2 No. 3 RFees). 



10.2 The declaration in No. 10.1 does not 
apply. Instead, it is currently intended 
to pay fewer than seven designation 
fees for the following EPC 
contracting states 2 designated in 
the International application: 



CD 



Soweit unter Nr. 10.2 Vertragsstaaten 
aufgefuhrt sind, wird beantragt, fur 
die dorr, nicht aufgefuhrten Vertrags- 
staaten von der Zustellung einer 
Mitteilung nach Regel 108(3) EPU 
abzusehen. 

10.3 Wird ein automatischer 

Abbuchungsauftrag erteilt (Feld 12). 
so wird das EPA beauftragt. bei Ab~ 
lauf der Grundfrist nach Regel 107 
0)d) EPU den siebenfachen Betrag 
einer Benennungsgebuhr abzubuchen. 
Ist eine Erklarung nach Nr. 10.2 
abgegeben worden. so sotlen die 
Benennungsgebuhren nur fur die dort 
angegebenen Vertragsstaaten 
abgebucht werden, sofern dem EPA 
nicht bis zum Ablauf der Grundfrist 
ein anderslautender Auftrag zugeht. 



If contracting states are indicated 
under No. 10.2. it is requested that no 
communication under Rule 108(3) 
EPC be issued for contracting states 
not thus indicated. 



10.3 If an automatic debit order has 
been issued (Section 12), the EPO 
is authorised, on expiry of the basic 
period under Rule 107(1 )(d) EPC. 
to debit seven times the amount of 
the designation fee. If states are 
indicated under No. 10.2. the EPO 
will debit designation fees only for 
those states, unless instructed 
otherwise before the basic period 
expires. 



10. Taxes de designation 

10.1 II est actuellement envisage de payer 
un montant correspondant a sept 
fois la taxe de designation. Les taxes 
de designation sont ainsi reputees 
payees pour tous les Etats 
contractonts de la CBE 1 design es 
dans la demande Internationale 2 
(art. 2, point 3 du RRT). 

10.2 Contrairement a ce qui est indique au 
n° 10.1, il est actuellement envisage 
de payer mo ins de sept taxes 

de designation pour les Etats 
contractants de la CBE 2 suivants 
designes dans la demande 
Internationale : 



Si des Etats contractants sont 
mentionnes au n» 10.2. priere de ne 
pas proceder a la signification d'une 
notification prevue par la regie 108(3) 
CBE pour les Etats contractants n y 
etant pas mentionnes. 

10.3 Si un ordre de prelevement auto- 
matique est donne (rubrique 12). 
il est demande a I'OEB de pre lever, 
a ('expiration du delai normal vise 
a la regie 107(1 )d) CBE. un montant 
correspondent a sept fois la taxe de 
designation. Si une declaration a ete 
faite au n° 10.2, les taxes de designa- 
tion ne sont a prelever que pour les 
Etats contractants qui y sont indi- 
ques. sauf instruction contraire re cue 
par I'OEB avant I'expiration du delai 
normal. 



1 Stand bei 
a savotf 



»i prucUegung: 27 Vertragsstaaten. und rwar: / Status when this form was printed: 27 contracting states, name* / Situation a la date d* impression : 27 Etats contractants 
ATOatarreKh / Austria / Awriche. BE Belgian / Belgium / Belgjque. BG Bulgarian / Bulgaria / Bulgaria. CH/U Schweii und Liechtenstein / Switzerland end Liechtenstein / 



Sweden / Suede. 81 Stowenien / Slovenia / Slovenia. SK Slowakische RepuWik / Slovak Republic / Repufalique stovaqve. TR Turk* / Turkey / Turquia 

2 Kil^^t I^JT m6 ? licn - Wta in der intemationalen Anmeldung am oder nach foigendem Tag bestimrm: Slowakische Repubfik. Butaarien. Tscnechische RepubKk und 
^^tl^^JS^^ L^.^^: ™* *™™<\ » - Mar, 2003. /For thelc^CAvmg tutes this iapoasWe «*» they are designated 

stoma: 1 July 2002. Slovenia: 1 December 2002. Hungary: 1 January 
a effective dans la demende international* a ta date survame ou 
" * decembre 2002. Hongrie: 1- Janvier 2003 e: Roumanie: 
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El 


SI 


Slowenien n 




Slovenia 11 




Slovenie" 


IS 


LT 


Utauen 




Lithuania 




Lituanie 


S3 


LV 


Lettland 




Latvia 




Lettonie 


IS 


AL 


Albanien 




Albania 




Albania 


CB 


RO 


Rumanien 11 




Romania" 




Roumanie 11 


[S 


MK 


Ehemalige jugoslawische 




Former Yugoslav Republic 




Ex-Republique yougoslave 






Republik Mazedonten 




of Macedonia 




de Macedoine 


□ 




a 





















11. Erstrackung des europfilschen 
Patents 

Bei Zahlung der Erstreckungs- 
gebuhr(en) girt diese Anmeldung auch 
als wirksamer Erstreckungsantrag fur 
die in der internationalen Anmeldung 
bestimmten »Erstreckungsstaatena. 
Es ist beabsichtigt. diese GebOhr(en) 
fur fokjende Staaten zu entrichten; 



11. Extension of the European patent 

On payment of the extension fee(s) 
this application is also deemed to be 
a request for extension to all the 
"extension states" designated in the 
international application. It is intended 
to pay the fee(s) for the following 
states: 



11. Extension des effets du brevet 
europeen 

La taxe (Les taxes) d 'extension 
payee(s). la presente demande 
est egatement reputee etre une 
demande d'exiension a tous les 
« Etats autorisant I'extension » 
designes dans la demande 
internationale. II est envisage de 
payer la taxe (les taxes) d'extension 



Fur Slowenien und Rumanian nur mdglich. fafls in der internationalen Anmeldung bis 30. November 2002 (Slowenien) Oder bis 28. Februar 2003 (Rumanien) bestimmt. / 
For Slovenia and Romania this is possible only rJ they are designated in the international application up to 30 November 2002 (Slovenia) or 28 February 2003 (Romania). / 
En ce qui conceme la Slovenie at la Roumanie. seulemem si la desig nation a ete effectuee dans la demande internationale jusqu'au 30 novembre 2002 (Slovenie) ou jusqu'au 
28 fevrier 2003 (Roumanie). 

Platz I Or Staaten, mit denen »Erstreckungsabkomment nadh Urucfclegung dieses Formbtens in Kraft ueten und die in der internationalen Anmeldung bestimmt waren. / 

Space tor States with which "extension agreements" enter Into force after this form has been printed and which were designated in the international application. / 

FYevu pour des Etats a regard desquels des « accords d'extension » entreront en vigueur epres {'impression du present formutaire et qui ont eta designAs dans la demande internationale. 



12. Automatlscher Abbuchungsauftrag 
(Nur mdglich fur Inhaber von beim 
EPA gefuhrten laufenden Konten) 

[ | Das EPA wird beauftragt. nach Mafi- 

gabe der Vorschriften uber das auto- 
matische Abbuchungsverfahren fallige 
Gebuhren und Auslagen vom 
untenstehenden laufenden Konto 
abzubuchen. in Bezug auf die Benen- 
nungsgebuhren wird auf Feld 10.3 
verwiesen. Das EPA wird ferner be- 
auftragt, die Erstreckungsgebuhren 
fur jeden in Feld 11 angekreuzten 
»Erstreckungsstaat« bei Ablauf der 
Grundfrist zu ihrer Zahlung abzu- 
buchen, sofern ihm nicht bis dahin ein 
anderslautender Auftrag zugeht. 

Nummer und Kontoinhaber 



12. Automatic debit order 

(for EPO deposit account holders 
only) 

The EPO is hereby authorised, under 
the Arrangements for the automatic 
debiting procedure, to debit from the 
deposit account below any fees and 
costs falling due. For designation 
fees, see Section 10.3. The EPO is 
also authorised, on expiry of the basic 
period for paying the extension fees, 
to debit those fees for each of the 
"extension states" marked with 
a cross in Section 11. unless 
instructed otherwise before the said 
period expires. 



Number and account holder 



12. Ordre de preldvement automatique 
(unlquemcnt possible pour les 
titulaires de comptes cou rants 
ouverts aupres de I'OEB) 

Par la presente. il est demande a 
I'OEB de prelever du compte courant 
c>-dessous les taxes et frais venant a 
echeance, conformement a la r6gle- 
mentation relative au prelevement . 
automatique. Pour tes taxes de 
designation, se reporter a la rubrique 
10.3. II est en outre demande a l'OE8 
de prelever, a ['expiration du delai 
normal prevu pour leur paiement, les 
taxes d'extension pour chaque «Etat 
autorisant l'extension» coche a la 
rubrique 11, sauf instruction contraire 
recue avant I'expi ration de ce delai. 

Numero et titulaire du compte 



[Xj 13. Eventuelle Ruckzahlungen auf das 
beim EPA gefuhrte laufende Konto 

Nummer und Kontoinhaber 

28 000 616 (PAe Richter pp.) 



13. Any reimbursement to EPO deposit 
account 

Number and account holder 



13. Remboursements eventuels a 
effectuer sur le compte courant 
ouvert aupres de I'OEB 
Numero et titulaire du compte 



14. Unterschrift(en) des (der) 
Anmelder(s) oderVertreters 



14. S)gnature(s) of applicant(s) or 
representative 



J. Richter - Patentaro 



iwalt A 



Ort / Datum Hamburg. 

Fur Angestellte (Art. 133(3) EPO) 
mit allgemeiner Vollmacht: 

Nr. 

Nametn) des (der) Unterzeichneten bitte in Dnjcfc- 
schritt wiede/hoton. Bei juristisrfjen Personen bhie 
auch die Steflung des (der) Unterzekfweten 
innerhatj der Gesellschaft in Drucfcsohrift angeben. 



Place / Date 12. Juni 2006 

For employees (Art. 133(3) EPC) 
having a general authorisation: 

No. 

Please print name(s) under signaturets). In the 
case of legal persons, the position of the 
signatory within the company should also be 



14. Signature(s) du (des) demandeur(s) 
ou du mandataire 

Zusammenschluss Nr. 44 

P A T E S T A KfW X L "f ^ 
RlCHfEF? WERDERMANN. 
Wfflm ' & HOFMANN 

PourteuefrW(fty (1ft, 133(3) CBE) 
disrgOOT^'WafBbUfiQgen^ral : 

N° 

Le ou les noms des signatairas dorvom etre nxfcjues 
en caraaeres tfimprimerie. Si a'ogfl d"une personne 
morate. ta position occupee eu sein de ceOe-d per le ou 
les signatairas doit egatomem etre rtfouee en 
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Bitte vor dem Ausfullen des Formblatts Ruckserte beachten. / 
Please read the notes overieaf before completing the form. / 
Veuillez lire les remarques au verso avant de remplir le 
formulaire. 



Nr. der AnmekJung (des Patents) / Application/Patent No. / 
N° de la demande (du brevet) 



PCT/EP 2006/001710 



Ich (Wir) / I (We) / Je (Nous)' 

VOSSCHEMIE GmbH 
Esinger Steinweg 50 
D-25436 Uetersen (DE) 




Vollmacht 1 

Authorisation 1 

Pouvoir 1 



Zeichen des Vertreters (der Vertreter) / Representative s reference / 
Reference du (des) mandataire(s) 

(max. 1 5 Posit ion© n / max. 1 5 spaces / 1 5 caract&res au maximum) 

V 06263 EP 4915 



bevollmachtige(n) hiermit /do hereby authorise / autorise (autorisons) par la pr6sonte 3 

PATENTANWALTE 
RICHTER, WERDERMANN, 

6ERBAULET & HOFMANN ki aa 

Neuer Wall 10 Zusammenschluss Nr. 44 

20354 Hamburg 

PI Weitere Vertreter sind auf einem gesonderten Blatt angegeben. / Additional representatives indicated on supplementary sheet. / 
D 'autre s mandataires sont mentionnes sur une teuille supplemental. 

mich (uns) zu vertreten als / to represent me (us) as / a me (nous) representor en tant que 

[X] AnmeWer Oder Patentinhaber. / applicant(s) or patent proprietors), / demandeurls) ou titulaire(s) du brevet, 

| | Einsprechenden (Einsprechende). / opponent(s). / opposant(s), 

fur mich (uns) zu handeln in den durch das Europaische Patent ubereinkommen geschaffenen Verfahren in der (den) folgenden europaischen 

KSrSnSe pa, to Convention su, .e brevet europeen e, concern, b des, demanded de breve, 
ou le (les) brevet(s) europeen(s) 4 suivant(s) et a recevoir des paiements en mon (notre) nom: 

Vorrichtung und Verfahren zum Vermischen einer Binders und einer 
Harter-Komponente zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtel- 
masse 

n Weitere Anmeldungen oder Petente sind auf einem gesonderten Blatt angegeben. / Additional applications or patents indicated on 
supplementary sheet. / D'eutres demandes ou brevets sont mentionnes sur une feuille supplementaire. 

r~l Die Vollmacht gilt auch fur Verfahren nach dem Vertrag uber die intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens. / 
This authorisation shall also apply to the same extent to any proceedings established by the Patent Cooperation Treaty. / 
Ce pouvoir sapplique egalement a toute procedure institude par le Trait6 de cooperation en matiere de brevets. 

153 Diese Vollmacht gilt auch fur eventuelle europaische TeilanmeWungen. / This authorisation also covers any European divisional applications. / 
Le present pouvoir vaut egalement pour les demandes divisionnaires europeennes qui pourraient Stre deposftes. 

gj Untervollmacht kann erteilt werden. / Sub-authorisation may be given. / Le pouvoir pourra ©tre delegue. 

□ Ich (Wir) widerrufein) hiermit fruhere Vollmachten in Sachen der obenbezeichneten AnmeWungJen) Oder des obenbeze ichneten I Patents 
Xn^Pichneten Patented / 1 (We) hereby revoke all previous authorisations in respect of the above applications) or patent(s) . / 
je"e^ ^ pouvoir anterieur. donn 6 pour la lies) demandels) ou le (les) brevetls) mentionnes) c^essus*. 



Ort/Place/Lieu : • Uet^VSXU Datum/Date: ^ ^ UJM 20 0 G 



Unterschriftlen)/ Signature(s)* 



Oas Formblatt muB vomf»n den) VoOmachtOBberW (bsi juristischen Parsonan >rom IMtarscr^ 

(die) Namen des (der) Umeaeichneten in Drudcschrift wiodemolon (bei juristischan Personen die SteRung dea ^ te ^^;*^ e A n fT ^^^, ,7^I^^i namets} 
mfoVmrnust bear the personal slgnaturels) of the airthorisods) 5n the case of toga) persons, that of the officer empowered to sign). Alter the signature ptease pnm the namets) 

cC£££ eP^f* sl^^ — «■ « de personnes morales, ses Oeurs) f oncuons ,u s«n de h sco**. 
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Vorrichtuno und Verfahren zum Vermisc hen einer Binder- und einer 
Harter-Komponente zur Herstelluna einer gebrauchsfertigen 
Spachtelmasse 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Vermischen 
einer Binder-Komponente und einer Harter-Komponente zu einer 
gebrauchsfertigen Spachtelmasse gemaG dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 . 

Eine derartige Vorrichtung zur Herstellung einer gebrauchsfertigen 
Spachtelmasse fur die Verspachtelung von Oberflachen von 
Fahrzeugkarosserien ist aus DE 203 07 518 U1 bekannt. Die Vorrichtung 
hat zwei an einer Basisstation angeordnete Vorratsbehalter, von denen 
der eine mit einer Binder-Komponente. namlich einer Spachtelmasse- 
Komponente, und der an andere mit einer Harter-Komponente befullt ist. 
Mit Hilfe einer Dosiereinrichtung werden die beiden Komponenten jeweils 
Ober einen Zufuhrkanal kontinuierlich einer Mischkammer zugefiihrt. in der 
die Komponenten miteinander in Kontakt geraten. Die Mischkammer ist in 
einem Schlauchabschnitt eines flexiblen Schlauches gebildet. an dem 
au&enseitig Presswalzen angreifen, - die den Schlauchabschnitt 
zusammendrucken und gleichzeitig urn seine Langsachse umlaufend 
antreiben. Durch die dabei auftretende Reibung und die Adhasion der 
Komponenten an der Innenwand des Schlauches werden die 
Komponenten miteinander vermischt. Nachdem das Mischgut den 
Schlauchabschnitt durchlaufen hat. gelangt es zu einer an dem Schlauch 
vorgesehenen AustrittsSffnung. an der es kontinuierlich aus dem Schlauch 
austritt. Die Schlauchwand besteht aus einem luftdichten Kunststoff. so 
dass die den Schlauch umgebende Luft wahrend des Mischprozesses 
nicht in das Mischgut gelangen und in diesem in Form von Poren oder 
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Lunkem eingeschlossen werden kann. In der Praxis hat sich jedoch 
gezeigt, dass die mit der Vorrichtung angemischte Spachtelmasse 
gelegentlich noch Inhomogenitaten aufweist. Wenn die Spachtelmasse an 
der Oberflache einer Fahrzeugkarosserie verspachtelt wird, hartet die 
Spachtelmasse an den Stellen, an denen keine Harter-Komponente 
vorhanden ist nicht aus. Die Beseitigung derartiger Fehlstellen ist mit 
einem relativ groSen Aufwand verbunden, da die Spachtelmasse durch 
Schleifen von der Karosserie abgetragen und danach die Karosserie 
erneut verspachtelt werden muss. Wenn derartige Fehlstellen bei einer 
Reparatur unbemerkt bleiben und die Karosserie danach lackiert wird, 
wird es sogar erforderlich, die Stelle neu zu lackieren. Wenn ein soicher 
Fehler nur ein einziges Mai bei einem Ahwender auftritt, kann dies zur 
Folge haben, dass der Anwender die Vorrichtung als unzuverlassig 
einstuft und dann nicht mehr benutzt. 



Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs genannten 
Art zu schaffen, die es ermoglicht, alle Komponenten so miteinander zu 
vermischen, dass das Mischgut zuverlassig und vollstandig aushartet und 
eine Spachtelmasse ohne Lufteinschlusse erhalten wird. 

Gelost wird diese Aufgabe mit einer Vorrichtung mit den im Anspruch 1 
angegebenen Merkmalen und mit einem Verfahren mit den in Anspruch 
25 angegebenen Verfahrensschritten. 

Hiernach besteht die Erfindung bei einer gattungsgema&en Vorrichtung 
darin, dass die Vorrichtung fur die Harter-Komponente mindestens einen 
Vorratsbehalter, der Qber mindestens einen bevorzugterweise uber 
mindestens einen oder zwei getrennte Zufuhrkanale mit der Mischkammer 
. verbunden ist, wobei die Zufuhrung der Binder-Komponente und der 
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Harter-Komponente vermittels Steuereinrichtungen zur Mischkammer 
derail erfolgt, dass die Harter-Komponente mit einem geringen Voriauf 
gegenuber der Binder-Komponente der Mischkammer zugefuhrt wird. 

Das erfindungsgemalJe Verfahren besteht darin, dass die Binder- 
Komponente und die Harter-Komponente unter Zwischenschaltung einer 
Dosiervorrichtung oder unter Ausschluss einer Dosiervorrichtung einer 
Mischkammer zugefuhrt wird, der die Harter-Komponente gegenuber der 
Binder-Komponente mit einem Voriauf zugefuhrt wird. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass Inhomogenitaten in dem 
Mischgut in der Regel durch Lufteinschlusse in der Harter-Komponente 
verursacht werden, die sich auch bei sorgfaltiger Fertigung der Harter- 
Komponente in der Praxis nicht sicher vermeiden lassen. Da die Harter- 
Komponente einen Anteil von weniger als 5 % und bevorzugt von nur etwa 
2 % am Gesamtvolumen des Mischgutes aufweist, kSnnen bereits kleinste 
Lufteinschlusse in der Harter-Komponente zur Folge haben, dass in dem 
Mischgut Stellen vorhanden sind, die keine Harter-Komponente enthalten 
und somit nicht ausharten. Da bei der erfindungsgema&en Vorrichtung 
bevorzugterweise zwei Vorratsbehalter fur die Harter-Komponente 
vorgesehen und uber getrennte Zufuhrkahale mit der Mischkammer 
verbunden sind, kann fur den Fall, dass in einem der Zufuhrkanale einmal 
eine Luftblase enthalten sein sollte, der Mischkammer normalerweise uber 
den mindestens einen arideren Zufuhrkanal weiterhin Harter-Komponente 
zugefuhrt werden. Die Gefahr, dass in samtlichen Zufuhrkanalen 
gieichzeitig Luftblasen in der Harter-Komponente enthalten sein sollten, ist 
sehr gering und kann vernachlassigt werden. Die Vorrichtung kann 
insbesondere fur die nachstehend aufgefuhrten Bindemittelsysteme 
verwendet werden: 

Polyesterharze (ungesattigt), 
Peroxyd-Styrol-Systeme, 
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Epoxid-Harze (zweikomponentig), 
Polyurethah-Harzsysteme (zweikomponentig) 
Phenolharz-Systeme, 
Silicon-Systeme (zweikomponentig) 
Acrylat-Systeme (zweikomponentig) 
Thiocoll-Systeme (Polidisulfid-Systeme). 

Die Vorrichtung kann auch mit mindestens einem Vorratsbehalter fur die 
Harter-Komponente arbeiten. Wird nur ein Vorratsbehalter fur die Harter- 
Komponente eingesetzt, dann kann die Harter-Komponente uber einen 
ZufDhrungskanal der Mischkammer zugefuhrt werden. Es besteht jedoch 
auch die M6glichkeit. die Harter-Komponente Uber mindestens zwei 
Zufuhrungskanale der Mischkammer zuzufuhren. Werden mehr als ein 
Vorratsbehalter fur die Harter-Komponente eingesetzt, dann ist jeder 
Vorratsbehalter uber einen Zufuhrungskanal mit der Mischkammer 
verbunden. 

Ein besonderer Vorteil besteht ferner darin, dass die Harter-Komponente 
mit einem Vorlauf gegenuber der Binder-Komponente der Mischkammer 
zugefuhrt wird. Es hat sich namlich gezeigt, dass bei gleichzeitiger 
Zufuhrung der Binder-Komponente und der Harter-Komponente die 
Binder-Komponente in die Mischkammer gelangt. bevor die Harter- 
Komponente sich in der Mischkammer befindet. Diese ungleichma&ige 
Komponentenzufuhrung zur Mischkammer beruht darauf, dass gegenuber 
der eingesetzten Menge an Harter-Komponente eine grSBere Menge an 
Binder-Komponente fur die Herstellung der Spachtelmasse benotigt wird 
und daher bei Inbetriebnahme der Vorrichtung der erste in die 
Mischkammer gelangende Teil der Binder-Komponente noch keine Harter- 
Komponente vorfindet. so dass die die Mischkammer verlassende 
Spachtelmasse, d. h. das Mischgut. Teile aufweist. denen keine Harter- 
Komponente zugemischt ist. Dieser Nachteil wird dadurch vermieden, 
dass vermittels einer entsprechenden Steuerung der hydraulisch oder 
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elektromotorisch betriebenen SchiebebOden zum Herausdriicken der 
Komponenten aus ihren Vorratsbehaitern, die Harter-Komponente mit 
einem geringen Vorlauf der Mischkammer zugefuhrt wird. Dieser Vorlauf 
der Harter-Komponente gegenuber der Binder-Komponente kann auch mit 
zusatzlichen Einrichtungen erreicht werden, namlich durch eine Vor- 
Injektion der Harter-Komponente zur Binder-Komponente vermittels eines 
hydraulisch, druckluft Oder elektromotorisch betriebenen Kolbens, der vor 
der Zufuhrung der Binder-Komponente in die Mischkammer von der 
zugefuhrten Harter-Komponente einen Teil vorweg in die Mischkammer 
druckt, so dass die zugefCihrte Binder-Komponente bereits auf in der 
Mischkammer vorhandene Harter-Komponente trifft. 

Mit dem erfindungsgemaSen Vorlauf der Harter-Komponente zur Binder- 
Komponente wird folgender Vorteil erreicht: Wenn die Harter-Komponente 
gleichzeitig mit der Binder-Komponente in die Mischkammer eintreten 
wurde, wurden ausgezeichnete Mischergebnisse erhalten werden. Da 
aber die Harter-Komponente in der Menge nur mit 2 % an der 
Gesamtmasse beteiligt ist, lasst es sich nicht vermeiden, dass die Harter- 
Komponente erst zu einem spateren Zeitpunkt, z. B. eine Sekunde spater, 
in die Mischkammer gelangt wie die Binder-Komponente mit einem Anteil 
von 98 % der Gesamtmasse. In dieser einen Sekunde ist aber bereits ein 
Anteil von etwa 10 Gramm an Binder-Komponente in die Mischkammer 
gelangt, in der sich noch keine Harter-Komponente befindet. Dieser Anteil 
an Binder-Komponente schiebt sich nun durch die Mischkammer und tritt 
aus deren Austrittsoffnung aus und kann wegen fehlender Harter- 
Komponente nicht ausharten. Wenn von dieser Masse etwas auf die 
Karosserie eines Fahrzeuges aufgetragen wird, dann bemerkt dies der 
Lackierer erst, wenn die aufgetragene Masse geschliffen wird. Die Losung 
dieses Problems erfolgt erfindungsgemaB in der Weise, dass bevor die 
groSe Menge an Binder-Komponente in die Mischkammer eintritt, sich 
bereits eine Menge an Harter-Komponente in der Mischkammer befindet, 
so dass von Anfang an eine Vermischung mit der Harter-Komponente 
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stattfindet. Hierzu sieht eine AusfOhrungsform der Erfindung vor. dass mit 
Hilfe eines mittels Druckluft angetriebenen kleinen Kolbens eine kleine 
Menge, z. B. von etwa 0,2 Gramm, an Harter-Komponente in die 
Mischkammer eingespritzt wird, bevor die grofte Menge von 98 % der 
Binder-Komponente in die Mischkammer gelangt. Auf diese Weise ist 
sichergestellt, dass alle der Mischkammer zugefOhrte Binder-Komponente 
mit der Harter-Komponente vermischt und somit auch die erhaltene 
Spachtelmasse Harter-Komponente enthalt, zumindest in einer Menge 
von 1 %, die fQr eine brauchbare Durchhartung erforderlich ist. 

Diese Vorab-Einspritzung bzw. ZufOhrung einer kleinen Menge an Harter- 
Komponente ist besonders vorteilhaft. Auch wenn die Harter-Komponente 
eingefarbt ist, ist die Farbstoffmenge aufgrund der nur 2 %igen Zugabe an 
Harter-Komponente so gering, dass einer fertig vermischten 
Spachtelmasse nicht angesehen werden kann, ob sie Harter-Komponente 
enthalt oder nicht. Vermittels der Vorab-Einspritzung ist gewahrleistet, 
dass in alien Teilen aushartbare Spachtelmassen erhalten werden. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
UnteransprOche. 

Bei einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfindung ist die 
Dosiereinrichtung derart ausgestaltet, dass bei blasenfreier Vermischung 
der Komponenten das Mischungsverhaltnis V B :V S aus dem der 
Mischkammer zugefiihrten Volumenstrom V B der Harter-Komponente und 
der Summe V s aus dem Volumenstrom V B und dem der Mischkammer 
zugefuhrten Volumenstrom V A der Binder-Komponente im Bereich der 1 % 
und 4 %, insbesondere zwischen 1.5 % und 3 % und bevorzugt etwa 2 % 
betragt. Die Vorrichtung ist also so ausgelegt. dass das 
Mischungsverhaltnis bei Polyesterspachtelmasse und blasenfreier 
Vermischung der Komponenten eine geringe Topfzeit und einen geringen 



7 



Verbrauch der Harter-Komponente ergibt. Sollte einmal in einem der 
Zufuhrkanate fur die Harter-Komponente eine Luftblase enthalten sein, ist 
das Mischungsverhaitnis gegeniiber dem Mischungsverhaitnis bei 
blasenfreier Vermischung reduziert, wodurch sich die Zeit. die das 
Mischgut zum Ausharten bendtigt, entsprechend veriangert. Dennoch 
hartet das Mischgut auch in diesem Fall vollstandig aus. 

Vorteilhaft ist. wenn in dem Vorratsbehaiter fur die Binder-Komponente 
eine thixotrope Binder-Komponente angeordnet ist. und wenn die 
Vorrichtung eine der Mischkammer vorgeschaltete Einrichtung zur 
Erhohung der Flielifahigkeit der Binder-Komponente aufweist. Bei der 
ZufOhrung der Binder-Komponente zu der Mischkammer wird dann die 
Thixotropie der Binder-Komponente vorubergehend reversibel zerstort. 
wodurch sich die Harter-Komponente besser in der Binder-Komponente 
verteilt. insbesondere wenn in einem der Zufuhrkanale fur die Harter- 
Komponente einmal eine Luftblase angeordnet sein sollte und dadurch der 
Mischkammer nur noch eine entsprechend reduzierte Menge Harter- 
Komponente zugefOhrt werden kann. Bei einer Polyester-Spachtelmasse 
muss der Abstand zwischen der Harter-Komponente und der Binder- 
Komponente in dem Mischgut deutlich geringer als 0.5 Millimeter sein. 
damit eine gleichmafiige Hartung des Mischguts erreicht wird und keine 
Bereiche in dem Mischgut verbleiben, in denen keine Hartung stattfindet. 
Durch die Einrichtung zur ErhShung der FlieRfahigkeit reduziert sich 
insbesondere bei niedrigeh Temperaturen. die in einer Reparaturwerkstatt 
im Winter oftmals unter 12° C liegen. der fur die ZufOhrung der Binder- 
Komponente zu der Mischkammer benotigte Forderdruck. 

Bei einer zweckmaBigen Ausgestaltung der Erfindung weist die 
Einrichtung zur Erhdhung der Fliessfahigkeit mindestens ein in dem 
Zufiihrkanal fur die Binder-Komponente angeordnetes Element auf. das 
derart antreibbar ist, dass in die Binder-Komponente Bewegungsenergie 
eingebracht wird. Durch das Einbringen der Bewegungsenergie wird die 
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Thixotropie der Binder-Komponente reyersibel abgeschwacht oder sogar 
vollig beseitigt 

Besonders vorteilhaft ist, wenn die Vorratsbehaiter an einer Basisstation 
angeordnet sind, wenn die Mischkammer in einem losbar mit der 
Basisstation verbindbaren Mischkopf gebildet ist, und wenn die 
Zufuhrkanale derart gefuhrt und der Mischkopf derart ausgestaltet ist. 
dass nach dem Beenden des Mischvorganges und dem Trennen des 
Mischkopfes von der Basisstation alle Mischgutreste im Mischkopf 
verbleiben. Der Mischkopf ist als dabei Einwegtei! ausgebildet, das nach 
Beendigung des Mischvorgangs von der Basisstation getrennt und 
zusammen mit dem darin verbleibenden Mischgutrest entsorgt wird. Da 
die Komponenten nur in dem Mischkopf miteinander in Kontakt geraten, 
verbleiben an der Basisstation keine geharteten Mischgutreste. Die 
Basisstation kann deshalb nach Beendigung eines Mischvorganges auf 
einfache Weise mit einem neuen Mischkopf bestuckt werden und ist dann 
fur einen weiteren Mischvorgang sofort einsatzbereit. Wenn die 
Vorrichtung an der Basisstation eine Einrichtung zur der Flie&fahigkeit der 
Binder-Komponente aufweist, kann der Querschnitt eines den 
Vorratsbehaiter fur die Binder-Komponente mit dem Mischkopf 
verbindenden Zufuhrkanals zumindest an der Obergangsstelle zwischen 
der Basisstation und dem Mischkopf gering gewahlt sein, so dass die 
Binder-Komponente beim Abziehen des Mischkopfes von der Basisstation 
an der Obergangsstelle abreiRt ohne nachzutropfen. Durch das die 
Bewegungsenergie in die Binder-Komponente einbringende Element wird 
aufierdem beim Abziehen des Mischkopfes der AbreiSpunkt der Binder- 
Komponente zu dem die Bewegungsenergie einbringenden Element hin 
verlagert, damit der sich beim Abziehen des Mischkopfes an der 
Basisstation bildende Wurstzipfel entsprechend kurz gehalten und das 
Einsetzen des neuen Mischkopfes erleichtert wird. 
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Zweckmaftigerweise hat der ZufQhrkanal for die Binder-Komponente eine 
innere und auBere Begrenzungswand, die durch einen Ringspalt 
voneinander beabstandet und in Umfangsrichtung des Ringspalts relativ 
zueinander bewegbar sind, wobei mindestens eine dieser 
Begrenzungswande als Element zur Einbringung von Bewegungsenergie 
einen Vorsprung aufweist. Die Vorrichtung ermSglicht dadurch einen 
einfachen und kostengunstigen Aufbau. Die den Vorsprung aufweisende 
Begrenzungswand ist vorzugsweise relativ zu dem Vorratsbehalter fur die 
Binder-Komponente bewegbar und antreibbar. 

Vorteilhaft ist, wenn zumindest die aulJere Begrenzungswand aus einem 
durchsichtigen Werkstoff besteht, und wenn sich die Harter-Komponente 
vorzugsweise farblich von der Binder-Komponente unterscheidet. Der 
Mischvorgang kann dann durch die auBere Begrenzungswand hindurch 
anhand der Faroe des Mischgutes optisch kontrolliert werden. 

Die Elemente zur Einbringung von Bewegungsenergie konnen in 
mehreren, in Richtung der Rotationsachse der Drehbewegung durch 
Zwischenraume voneinander beabstandeten Etagen angeordnet sein. 
Dabei ist es sogar moglich, dass die Erstreckungsebenen von mindestens 
zwei Etagen mit Elementen zur Einbringung von Bewegungsenergie 
relativ zueinander verkippt sind. Dadurch wird eine noch bessere 
Vorfluidisierung der Binder-Komponente ermbglicht. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Dosiereinrichtung derart ausgestaltet, dass bei blasenfreier 
Harterkomponente die der Mischkammer zugefiihrte Menge 
Harterkomponente etwa zu gleichen Teilen den einzelnen 
Vorratsbehaltern fQr die Harter-Komponente entnommen wird. Dadurch 
gelangt beim Auftreten einer Luftblase in einem der Zufuhrkanale 
unabhangig davon, in welchem ZufQhrkanal sich die Luftblase befindet, 
stets etwa die gleiche Menge Harter-Komponente in die Mischkammer. 
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Zweckma&igerweise ist der Vorratsbehalter fur die Binder-Komponente 
vorzugsweise etwa mittig zwischen den Vorratsbehaltern fur die Harter- 
Komponente angeordnet. Die Basisstation kann dann einen 
symmetrischen Aufbau aufweisen. 

Vorzugsweise sind die Vorratsbehalter jeweils als Kartuschen mit einem in 
einem hohlzylindrischen Gehauseabschnitt verschiebbaren Schiebeboden 
ausgebildet, wobei an der Basisstation fOr jede Kartusche jeweils eine 
Aufnahme mit einer Widerlagerstelle fur den hohlzylindrischen 
Gehauseabschnitt vorgesehen ist, und wobei jeweils relativ zu der 
Widerlagerstelle ein Druckstempel verstellbar gelagert ist, rnit welchem der 
Schiebeboden der betreffenden Kartusche zum Auspressen der darin 
befindlichen Komponente druckbeaufschlagbar ist. Wenn die in den 
Vorratsbehaltern befindlichen Komponenten aufgebraucht sind, kann die 
Basisstation auf einfache Weise durch Auswechseln der Kartuschen neu 
befullt werden. 

Vorteilhaft ist, wenn die Druckstempel vorzugsweise an ihren von den 
Schiebeboden entfernten Endbereichen durch eine Brucke miteinander 
verbunden sind, und wenn die Brucke mit Hilfe eines Stellantriebes relativ 
zu den Widerlagerstellen bewegbar ist. Die Komponenten konnen dadurch 
auf einfache Weise in einem durch das Verhaltnis der Grundflachen der 
Schiebeboden der Kartuschen vorgegebenen Volumenstromverhaltnis 
dem Mischkopf zugefuhrt werden. Somit ist stets eine korrekte Dosierung 
der Komponenten gewahrleistet. 

Der Stellantrieb kann eine Antriebswelle aufweisen, die zum Verschieben 
der Brucke uber eine auf einer Gewindespindel angeordnete 
Spindelmutter mit der Brucke verbunden ist. Dabei wird mit Hilfe der 
Gewindespindel die Drehbewegung der Antriebswelle in eine fOr das 



11 



Verstellen der Kartuschen-Schiebeb6den benotigte Verschiebebewegung 
umgesetzt. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist der Stellantrieb 
einen Elektromotor auf, wobei zur Stromversorgung des Elektromotors 
vorzugsweise ein Akku vorgesehen ist. Die Vorrichtung kann dann ohne 
eine externe Energieversorgung motorisch angetrieben werden. Der aus 
dem Elektromotor und dem Akku gebildete elektrische Antrieb kann ein 
handelsublicher Antrieb fur eine Akku-Bohrmaschine sein. 

Bei einer anderen vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung weist der 
Stellantrieb einen pneumatischen Oder hydraulischen Arbeitszylinder 
und/oder einen Pneumatik- Oder Hydraulikmotor auf. Die Vorrichtung ist 
dann for eine Verwendung in explosionsgefahrdeten Raumen geeignet. 

Die Antriebswelle kann auch mit einem Handrad in Antriebsverbindung 
stehen. Die Dosiereinrichtung kann dann ohne externe Energieversorgung 
manuell angetrieben werden. 

Vorteilhaft ist, wenn die Antriebswelle mit mindestens einem in der 
Mischkammer angeordneten Mischelement in Antriebsverbindung steht. 
Eine mit der Antriebswelle verbundene Antriebseinrichtung kann dann 
sowohl die Dosiereinrichtung als auch das Mischelement antreiben. Dabei 
ist die Geschwindigkeit, mit der die Schiebeboden bewegt werden, 
proportional zur Drehzahl des Mischelements, so dass weitgehend 
unabhangig von der Drehzahl der Antriebswelle stets eine gute 
Durchmischung der Komponenten erreicht wird. AuBerdem ermoglicht die 
Vorrichtung einen einfachen und kostengunstigen Aufbau. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die Mischkammer 
ringspaltartig zwischen einer inneren und einer autieren Kammerwand 
gebildet, wobei die Kammerwande urn eine Rotationsachse relativ 
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zueinander verdrehbar gelagert sind, wobei die Mischelemente an den 
einander zugewandten Seiten der Kammerwande angeordnete Zahne 
sind, an die in Umfangsrichtung der Mischkammer Zahnlucken angrenzen, 
und wobei die Zahne bei der Rotationsbewegung derart in Richtung der 
Rotationsachse relativ zueinander versetzt aneinander vorbeilaufen, dass 
die Komponenten durch Teilung miteinander vermischt werden. Die 
miteinander zusammenwirkenden Zahne der auBereri und inneren 
Kammerwande ermoglichen eine intensive Vermischung der 
Komponenten. Dabei werden durch die Zahne Scherkrafte in die 
Komponenten bzw. das Mischgut eingebracht, die bewirken. dass die in 
den Zahnliicken befindlichen Teilbereiche der Komponenten bzw. des 
Mischgutes von in Richtung der Rotationsachse dazu benachbarten 
Teilbereichen abgetrennt und in Richtung der Drehbewegung versetzt 
Oder verschoben werden. Gleichzeitig wird neuer Komponentenwerkstoff 
tiber die Zufiihrkanale kontinuierlich der Mischkammer zugefiihrt, wodurch 
in dieser eine Stromung entsteht, die von den Zufuhrkanalen zu der 
Austrittsoffnung verlauft. Auf diese Weise kommt standig neuer 
Komponenten- und/oder Mischgutwerkstoff in den Wirkungsbereich der 
Zahne. Im Unterschied zu einem Schlauchmischer sind die Kammerwande 
der Mischkammer vorzugsweise derart biegesteif ausgebildet, dass sie 
wahrend der Scherkraftbeaufschlagung der zu vermischenden 
Komponenten bzw. des Mischguts im Wesentlichen ihre Form 
beibehalten. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist vorgesehen, 
dass die innere Kammerwand und die aufiere Kammerwand mit Axialspiel 
relativ zueinander verdrehbar gelagert sind. dass die Zahne der inneren 
Kammerwand derart relativ zu den Zahne der aulieren Kammerwand in 
Axialrichtung versetzt sind. dass einander zugewandte. in Axialrichtung 
weisende Stirnseitenflachen mindestens eines Zahns der inneren 
Kammerwand und zumindest eines Zahns der auBeren Kammerwand 
durch eine zwischen der inneren Kammerwand und der aulieren 
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Kammerwand in Axialrichtung wirkende Kraft gegeneinander 
positionierbar sind, und dass diese Stirnseitenflachen derart in Bezug zu 
einer normal zur Rotationsachse angeordneten Ebene unter einem Winkel 
geneigt sind, dass die Stirnseitenflachen wahrend des Mischvorganges 
aufeinander gleiten. ohne dass von den Zahnen Material in das Mischgut 
abgetragen wird. Dadurch ist es moglich. die Lange des Mischkopfs in 
Richtung der Rotationsachse kurz zu halten. so dass nach Gebrauch des 
Mischkopfes nur eine entsprechend kleine Restmenge des Gemischs in 
dem Mischkopf verbleibt. Die Vorrichtung ermoglicht dadurch einen 
geringen Verbrauch der Komponenten. Wahrend des Mischvorganges 
werden die Zahne der inneren Kammerwand und die Zahne der au&eren 
kammerwand durch den Forderdruck der Komponenten gegeneinander 
gedruckt, wobei die schrag zueinander verlaufenden Stirnseitenflachen 
aufeinander gleiten. ohne dass von den Zahnen Werkstoff abbrasiv 
abgetragen wird und in das Mischgut gelangt. Dabei bilden die 
Komponenten und/oder das Mischgut zwischen den aufeinander 
gleitenden Stirnseitenflachen einen dDnnen Film, der als Gleitschicht wirkt. 
Der Winkel. unter dem die Zahne gegenuber der normal zur 
Rotationsachse angeordneten Ebene geneigt sind. kann mindestens 5°. 
gegebenenfalls mindestens 10° und bevorzugt mindestens 15° betragen. 
Erwahnt werden soil noch, dass ein Mischkopf mit derart abgeschragten 
Zahnen auch bei einer Vorrichtung vorgesehen sein kann. die fur jede 
Komponente jeweils nur einen einzigen Vorratsbehalter hat. Eine solche 
Vorrichtung ist in deutschen Patentanmeldung 10 2004 044 625.3 
beschrieben. 

Zusatzlich zu dem ersten Elektromotor kann die Vorrichtung einen 
zweiten, mit dem mindestens einen Mischelement in Antriebsverbindung 
stehenden Elektromotor aufweisen. wobei die Elektromotoren 
vorzugsweise mit einer Steuereinrichtung verbunden sind. die derart 
ausgebildet ist. dass der erste Elektromotor beim Einschalten oder 
zeitverzogert nach dem Einschalten des zweiten Elektromotors 
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zugeschaltet wird. Dabei ist es sogar moglich, dass die Vorrichtung einen 
Kontaktgeber aufweist, uber den beim Positionieren des Mischkopfs an 
der Basisstation der zweite Elektromotor automatisch eingeschaltet wird. 

Zur Zentrierung der im Behalterboden eines jeden Vorratsbehalters fur die 
Binder-Komponente und fiir die Harter-Komponente ausgebildeten 
AustriffsOffnungen fur die Zufuhrung des Behalterinhaltes zu den 
Eintrittsoffnungen der Zufiihrkanale ist in der Behalterbodenplatte eine 
ring- oder teilringformige. nach aulien gerichtete Wulst ausgebildet, die in 
korrespondierende nutenformige Vertiefungen in der tragerplattenartig 
ausgebildeten Widerlagerstelle fur die Vorratsbehalter eingreifen. wobei 
die WUIste und die mit ihnen korrespondierenden nutenfbrmigen 
Vertiefungen derart zueinander ausgebildet sind, dass jeder 
Vorratsbehalter plan auf der Widerlagerstelle aufliegt. 

Eine weitere Ausfiihrungsform einer Ausgestaltung fQr die Zentrierung der 
Vorratsbehalter sieht vor, dass jeder Vorratsbehalter fur die Binder- 
Komponente und die, Harter-Komponente zur Zentrierung der im 
Behalterboden ausgebildeten Austrittsdffnung fur den Behalterinhalt zu 
den Eintrittsoffnungen der Zufiihrkanale mit seiner bodenseitigen 
umlaufenden Randwulst in eine mit dieser korrespondierenden und in der 
tragerplattenartigen Widerlagerstelle ausgebildeten Ringnut in Eingriff 
bringbar ist, wobei die umlaufende Randwulst des Vorratsbehalters mit der 
Ringnut in der Widerlagerstelle derart zueinander ausgebildet sind, dass 
der Vorratsbehalter plan auf der Widerlagerstelle aufliegt. 



Nachstehend sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der 
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 
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teils in Ansicht, teils in einem senkrechten Schnitt eine 
Basisstation der Vorrichtung zum Vermischen einer Binder- 
Komponente mit einer Harter-Komponente, 
eine Seitenansicht der Vorrichtung gemali Fig. 1, teils in 
einem senkrechten Schnitt, 

in einer schematischen Darstellung die Zufuhrung der 

Binder-Komponente und der Harter-Komponente in die 

Mischkammer der Vorrichtung, 

eine Draufsicht auf ein Statorteil eines Mischkopfes, 

eine Seitenansicht des Mischkopfes, wobei das Statorteil im 

Schnitt dargestellt ist, 

einen Querschnitt durch den Mischkopf, 

einen Langsschnitt durch das Statorteil, 

eine Seitenansicht eines Rotorteils des Mischkopfes, 

einen Teilquerschnitt durch einen Mischkopf entlang einer 

ringformig umlaufenden Mischzone, wobei die Zahne des 

Statorteiles schraffiert und die Zahne des Rotorteils 

unschraffiert dargestellt sind, 

eine Seitenansicht der Mischvbrrichtung, wobei ein mit einem 
akkubetriebenen Elektroantrieb verbundener Mischkopf an 
der Basisstation in Vormontagestellung angeordnet ist, 
eine Darstellung ahnlich Fig. 9, wobei jedoch der Mischkopf 
und der Elektroantrieb in Gebrauchsstellung angeordnet 
sind, 

teils in Ansicht, teils in einem senkrechten vergroBerten 
Schnitt einen auf der tragerplattenartig ausgebildeten 
Widerlagerstelle angeordneten und auf dieser zentrierten 
Vorratsbehalter, 

teils in Ansicht, teils in einem senkrechten, vergroBerten 
Schnitt einer weiteren Ausfuhrungsform eines auf der 
tragerplattenartig ausgebildeten Widerlagerstelle 
angeordneten und auf dieser zentrierten Vorratsbehalters, 
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Fig. 13 eine schaubildliche Ansicht einer Vorrichtung zum 
Vermischen einer Binder-Komponente mit einer Harter- 
Komponente mit einer Einrichtung zur Vorab-Einspritzung 
einer kleinen Menge an Harter-Komponente in die 
Mischkammer, 

Fig. 14 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 13, 
Fig. 15 teils in Ansicht. teils in einem senkrechten Schnitt eine 
Basisstation der Vorrichtung zum Vermischen einer Binder- 
Komponente mit einer Harter-Komponente mit einer 
Einrichtung zur Vorab-Einspritzung einer kleinen Menge an 
Harter-Komponente in den Zufuhrkanal fur die Harter- 
Komponente zur Mischkammer, 
Fig. 16 teils in Ansicht, teils in einem senkrechten Schnitt eines 
Abschnittes der Vorrichtung zum Vermischen mit den 
Zufuhrkanalen fur die Harter-Komponente zur Mischkammer 
und mit einer, mit einem der beiden Zufuhrkanale 
verbundenen Einrichtung zur Vorab-Einspritzung einer 
kleinen Menge an Harter-Komponente in die Mischkammer 
bei zuruckgezogenem Kolben, 
Fig. 17 die Vorrichtung gemaR Fig. 16 mit der Einrichtung zur Vorab- 
Einspritzung der Harter-Komponente mit zuruckgezogenem 
Kolben zur Einfuhrung einer kleinen Menge an Harter- 
Komponente in die Mischkammer. wobei sich im Zufuhrkanal 
Harter-Komponente befindet, 
Fig. 18 die Vorrichtung mit der Einrichtung zur Vorab-Einspritzung 
der Harter-Komponente mit zuruckgezogenem Kolben zur 
Freigabe des Zuflusses der Harter-Komponente zur 
Mischkammer, und 
Fig. 19 eine teilweise im Langsschnitt dargestellte Seitenansicht 
einer Mischvorrichtung. die ein verschwenkbar gelagertes 
Aufnahmeelement fur das Mischgut hat. das in drei 
unterschiedlichen Schwenklagen dargestellt ist. 
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Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Vorrichtung zum Vermischen einer 
Binder-Komponente A und einer Harter-Komponente B zu einer 
gebrauchsfertigen Spachtelmasse fur die Verspachtelung von Oberflachen 
von Fahrzeugkarosserien weist eine Basisstation 2 auf. an der ein mit der 
Binder-Komponente A, wie z. B. Polyester-Spachtelmasse, befQIIter erster 
Vorratsbehalter 3a und zwei mit der Harter-Komponente B. wie z. B. 
einem Peroxyd befiillte zweite Vorratsbehalter 3b angeordnet sind. 
Deutlich ist erkennbar, dass die beiden Vorratsbehalter 3b fur die Harter- 
Komponente B jeweils einen deutlich geringeren Querschnitt aufweisen 
als der Vorratsbehalter 3a fur die Binder-Komponente. Die Summe der 
Querschnittsflachen der beiden Vorratsbehalter 3b fur die Harter- 
Komponente B betragt vorzugsweise etwa 2 % der Summe der 
Gesamtquerschnittsflache der drei Vorratsbehalter 3a, 3b. Die beiden 
Vorratsbehalter 3b fiir die Harter-Komponente sind baugleich. 

Wie in Fig. 1 erkennbar ist, sind die Vorratsbehalter 3a, 3b jeweils als 
Kartuschen mit einem in einem hohlzylindrischen Gehauseabschnitt 4a, 
4b verschiebbaren Schiebeboden 5a, 5b ausgestaltet. Die Schiebebdden 
5a. 5b liegen mit ihrem AuBenrand jeweils dicht an der Innenwand des 
ihnen zugeordneten Gehauseabschnitts 4a. 4b der betreffenden 
Kartusche an. 

An der Basisstation 2 ist eine Dosiereinrichtung angeordnet. die fur jede 
Kartusche jeweils eine Aufnahme mit einer Widerlagerstelle 6a, 6b fur den 
hohlzylindrischen Gehauseabschnitt 4a. 4b der Kartusche aufweist. An 
dieser Widerlagerstelle 6a. 6b liegt der Gehauseabschnitt 4a, 4b jeweils 
an, wenn die Kartusche in die Aufnahme eingesetzt ist. 
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Fur jeden Schiebeboden 5a. 5b hat die Dosiereinrichtung jeweils einen 
Druckstempel 7a, 7b, der in Gebrauchsstellung an der aus der Kartusche 
auszupressenden Komponente A. B abgewandten Riickseite des 
Schiebebodens 5a, 5b angreift und mit Hilfe einer SchiebefQhrung 8a. 8b 
(Fig. 1 und Fig. 2) auf die Wideriagerstelle 6a. 6b zu- und von dieser 
wegbewegbar ist. In Fig. 1 ist erkennbar, dass die Druckstempel 7a, 7b 
mit ihren LSngsachsen etwa parallel zueinander angeordnet sind und dass 
der zum Auspressen der Binder-Komponente A vorgesehene 
Druckstempel 7a zwischen den beiden Druckstempeln 7b fur die Harter- 
Komponente B angeordnet ist. 

An ihren von den Schiebeboden 5a. 5b entfernten Endbereichen sind die 
Druckstempel 7a, 7b durch eine Briicke 9. die sich quer zu den 
Druckstempeln 7a. 7b erstreckt. test miteinander verbunden. Die BrQcke 9 
ist drehfest mit einer Spindelmutter 10 verbunden. die mit einer 
Gewindespindel 11 verschraubt ist. Die Gewindespindel 11 steht zur 
Druckbeaufschlagung der Schiebeboden 5a. 5b mit der Welle eines ersten 
Elektromotors 12 in Antriebsverbindung, der an der Basisstation 2 an der 
den Kartuschen abgewandten Seite der BrQcke 9 etwa in gerader 
Verlangerung des Druckstempels 7a fur die Binder-Komponente A 
angeordnet ist. Zwischen der Welle und der Gewindespindel 1 1 kann ein 
Obersetzungsgetriebe angeordnet sein. 

In Fig. 1 ist erkennbar. dass der Druckstempel 7a fur die Binder- 
Komponente A als Hiilse ausgebildet ist. und dass die Gewindespindel 11 
in die Innenhohlung der Hulse eingreift. An seinem dem Schiebeboden 5a 
zugewandten Ende weist der Druckstempel 7a eine tellerformige 
Verbreiterung auf. die an den Schiebeboden 5a formangepasst ist. 

Die Druckstempel 7a, 7b werden mittels hydraulischer oder 
elektromotorischer Antriebe 50 gesteuert. die in einer Steuereinrichtung 55 
zusammengefasst sind (Fig. 2A). 
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Bevorzugterweise weist die Vorrichtung 1 einen Vorratsbehalter 3a for die 
Binder-Komponente A und mindestens einen Vorratsbehalter 3b fur die 
Harter-Komponente B auf. Bei nur einem Vorratsbehalter 3b fiir die 
Harter-Komponente B steht dieser uber einen Zufuhrkanal 13b mit der 
Mischkammer 14 in Verbindung. Es besteht auch die Moglichkeit, einen 
einzigen Vorratsbehalter 3b Dber zwei getrennte Zufuhrkanale mit der 
Mischkammer 14 zu verbinden. Werden zwei Vorratsbehalter 3b fur die 
Harter-Komponente B eingesetzt, so erfolgt die Verbindung zu der 
Mischkammer 14 Ober zwei getrennte Zufuhrkanale. 

Bevorzugterweise weist die Vorrichtung 1 fur die Harter-Komponente B 
mindestens zwei Vorratsbehalter 3b auf, die uber getrennte ZufQhrkanale 
13b mit der Mischkammer 14 verbunden sind. 

Um einen Vorlauf der Harter-Komponente B in die Mischkammer 14 
gegenuber der Binder-Komponente A zu erreichen, werden die Antriebe 
50 fur die Druckstempel 7a, 7b fur die Schiebeboden 5a, 5b der 
Vorratsbehalter 3a, 3b fur die Binder-Komponente A und die Harter- 
Komponente B vermittels der Steuereinrichtung 55 derart gesteuert, dass 
vor dem Eintritt der Binder-Komponente A in die Mischkammer 14 bereits 
die Harter-Komponente B in die Mischkammer 14 eingefUhrt ist, so dass 
die gesamte in die Mischkammer 14 eingefuhrte Menge an Binder- 
Komponente A mit Harter-Komponente B vermischt ist (Fig. 2A). 

An ihrem dem Schiebeboden 5a, 5b gegenuberliegenden Ende haben die 
Kartuschen jeweils eine Entnahmeoffnung fur die in der Kartusche 
bevorratete Komponente A, B. Jede der Entnahmeoffnungen ist jeweils 
uber einen separaten Zufuhrkanal 12a, 12b mit einer gemeinsamen 
Mischkammer 14 verbunden, die in einem losbar mit der Basisstation 2 
verbindbaren Mischkopf 15 angeordnet ist. Zwischen der Wandung des 
Zufuhrkanals 12a, 12b und dem zylindrischen Gehauseabschnitt 4a, 4b 
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der dem Zufuhrkanal 12a, 12b jeweils zugeordneten Kartusche kann eine 
Dichtung, wie z. B. ein O-Ring angeordnet sein. 

In Fig. 3 ist erkennbar, dass der Mischkopf ein Statorteil 16 aufweist, das 
eine erste Eintrittsoffnung 17a fur die Binder-Komponente A und zwei 
zweite Eintrittsoffnungen 17b fur die Harter-Komponente B aufweist. Der 
ersten Eintrittsoffnung 17a ist an der Basisstation 2 eine erste 
Austrittsoffnung 18a zugeordnet, die uber einen ersten Zufuhrkanal 12a 
mit dem ersten Vorratsbehalter 3a verbunden ist. Den zweiten 
Eintrittsoffnungen 17b ist an der Basisstation jeweils eine zweite 
Austrittsoffnung 18b zugeordnet, die jeweils uber einen zweiten 
Zufuhrkanal 12b mit einem der betreffenden Eintrittsoffnung 17b 
zugeordneten zweiten Vorratsbehalter 3b verbunden ist. Wenn der 
Mischkopf 15 an der Basisstation angeschlossen ist, sind die erste 
Austrittsdffnung 18a der ersten Eintrittsoffnung 17a und die zweiten 
Austrittsoffnungen 18a jeweils einer zweiten Eintrittsoffnung 17b 
zugewandt, so dass die in den einzelnen Kartuschen befindlichen 
Komponenten uber voneinander getrennte Wege zu dem Mischkopf 15 
gelangen k6nnen. Somit kann fur den Fall, dass in einem der 
Zufuhrkanale 12b fUr die Harter-Komponente B einmal eine Luftblase sein 
sollte, uber den anderen Zufuhrkanal 12b weiterhin Harter-Komponente B 
in die Mischkammer 14 geleitet werden. 

Das Verbinden des Mischkopfs 15 mit der Basisstation 2 erfolgt durch 
Aufstecken der Eintrittsoffnungen 17a, 17b auf die Austrittsoffnungen 18a, 
18b. Die Eintrittsoffnungen 17a, 17b und die Austrittsoffnungen 18a, 18b 
sind dazu als zueinander passenden Steckkupplungsteile ausgebildet, die 
in Verbindungsstellung dicht miteinander verbunden sind. 

In Fig. 4 ist erkennbar, dass in dem Statorteil 16 des Mischkopfes 15 ein 
Rotorteil 19 urn seine Langsachse 20 verdrehbar angeordnet ist. Zwischen 
der ersten Eintrittsoffnung 17a fur die Binder-Komponente A und der 



21 



Mischkammer 14 ist an dem Rotorteil 19 eine Einrichtung zur Erhohung 
der Fliessfahigkeit der thixotropen Binder-Komponente A angeordnet, die 
an dem Rotorteil 19 mehrere etwa radial zur Langsachse 20 in 
unterschiedliche Richtungen vorstehende VorsprQnge 22 aufweist. die 
sich zusammen mit dem Rotorteil 19 urn die Langsachse 20 drehen, wenn 
das Rotorteil 19 relativ zu dem Statorteil 16 drehangetrieben wird. Durch 
diese VorsprQnge 22 wird Bewegungsenergie in die Binder-Komponente A 
eingebracht, urn deren Thixtorpie reversibel zu zerstbren. Die Binder- 
Komponente A kann sich dadurch sich beim Eintritt in die Mischkammer 
14 gleichmaBiger mit der Harter-Komponente B vermischen. 

In Fig. 4 ist erkennbar. dass die Komponenten A, B derart in dem 
Mischkopf 15 gefQhrt sind, dass sie erst im Inneren des Mischkopfes 
miteinander in Kontakt geraten. Dadurch bleiben nach dem Beenden des 
Mischvorganges und dem Trennen des Mischkopfes 15 von der 
Basisstation 2 alle Mischgutreste im Mischkopf 15. Dieser ist als 
Einwegteil ausgestaltet, das nach Gebrauch entsorgt und durch ein 
entsprechendes Neuteil ersetzt wird. 

Zwischen dem. Statorteil 16 und dem Rotorteil 19 ist die Mischkammer 14 
gebildet. In Fig. 5 ist deutlich erkennbar. dass die Mischkammer 14 
ringspaltformig zwischen einer inneren, an dem Rotorteil 19 angeordneten 
Kammerwand und einer auBeren, an dem Statorteil 16 vorgesehenen 
Kammerwand ausgebildet ist. Mit Hilfe der Dosiereinrichtung kann das 
Mischgut kontinuierlich durch die Mischkammer 14 hindurch zu einer an 
dem Statorteil 16 angeordneten AbgabeSffnung 21 gefordert werden, die 
in Durchflussrichtung hinter den Eintritts6ffnungen 17a. 17b angeordnet 
ist. 

In Fig. 4 bis Fig. 7 ist erkennbar. dass die einander zugewandten 
Kammerwande der Mischkammer 14 als Mischelemente Zahne 23. 24 
aufweisen. Die innere. an dem Rotorteil 19 angeordnete Kammerwand 
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und die auBere, an dem Statorteil 16 vorgesehene Kammerwand 8 weisen 
jeweils mehrere, in Richtung der Langsachse 20 voneinander 
beabstandete Etagen mit Zahnen 23, 24 auf. Die Zahne 23, 24 der 
einzelnen Etagen sind jeweils in Umfangsrichtung der Mischkammer 14 
durch Zahnlucken voneinander beabstandet. Zwischen den einzelnen 
Etagen weisen die Kammerwande jeweils Zwischenraume auf, durch die 
bei der Rotationsbewegung die dem betreffenden Zwischenraum 
gegenuberliegenden Zahne 23, 24 der jeweils anderen Kammerwand 
hindurch laufen. Durch die kontinuierliche Zufuhrung der Komponenten A, 
B zu der Mischkammer 14 kommt es dabei zu einer Teilung des 
Mischgutstromes, d. h. ein Teil des Mischgutstromes flieflt jeweils an der 
einen Seite des betreffenden Zahns 23, 24 und der andere Teil an der 
anderen Seite des betreffenden Zahns 23, 24 vorbei. Da diese Teilung in 
mehreren, der Anzahl der Etagen entsprechenden Stufen stattfindet, wird 
das Mischgut intensiv vermischt. 

Das Rotorteil 19 und das Statorteil 16 sind mit Hilfe eines Gleitlagers 27 
relativ zueinander verdrehbar gelagert. Das Gleitlager 27 hat an dem 
Statorteil 16 einen auBeren Lagerring 28 und an dem Rotorteil 19 einen 
inneren Lagerring 29, die in radialer und axialer Richtung gegeneinander 
abgestutzt sind. Das Gleitlager 27 hat in Richtung der Langsachse 20 
Axialspiel, wodurch die Zahne 24 des Rotorteils 19 mit ihren entgegen der 
in Fig. 8 durch den Pfeil P2 angedeuteten HauptflieBrichtung der 
Komponenten A, B bzw. des Gemischs weisenden Stirnseitenflachen 30 
etwas auf die diesen jeweils zugewandten, in HauptflieBrichtung Pf2 
weisenden Stirnseitenflachen 31 der Zahne 23 des Statorteils 16 
zubewegt werden, wenn der Mischkopf 15 mit dem Forderdruck der 
Komponenten A, B beaufschlagt wird. 

In Fig. 8 ist erkennbar, dass die Stirnseitenflachen 28, 29 derart in Bezug 
zu einer normal zur Langsachse 20 angeordneten Ebene unter einem 
Winkel a geneigt sind, dass sie wahrend des Mischvorgangs aufeinander 
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gleiten kdnnen. Dabei ist zwischen den Stirnseitenflachen 28, 29 der 
jeweils miteinander zusammenwirkenden Zahne 23, 24 eine diinne 
Schicht des Mischguts angeordnet, die als Gleitfilm dient. Die einander 
zugewandeten Enden der Stirnseitenflachen 28, 29 der Rotor-Zahne 24 
und der Stator-Zahne 23 sind dadurch etwas in Langsrichtung des 
Mischkopfes 15 voneinander beabstandet. In Fig. 8 ist der entsprechende 
Abstand mit x bezeichnet. Durch die Schragstellung der Stimseitenflachen 
28, 29 wird wahrend des Mischvorgangs vermieden, dass von den Zahnen 
23, 24 Material abgetragen wird und in das Mischgut C gerat. Die 
Axiallande der Rotor-Zahne 24 ist nur etwas kurzer als die lichte Weite der 
Zwischenraume zwischen den Etagen der Zahne 23 des Statorteils 16. 
Der Mischkopf 15 ermbglicht dadurch eine kurze Bauform. Erwahnt 
werden soil noch, dass die Vorwartsdrehrichtung des Rotorteils 19 in Fig. 
8 durch einen Pfeil Pf2 markiert ist. 

Bei deh in Fig. 9 und Fig. 10 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen ist die 
Basisstation 2 an einer Gebaudewand 26 befestigt. Zusatzlich zu dem die 
Gewindespindel 11 antreibenden ersten Elektromotor 12 ist ein zweiter 
Elektromotor 25 vorgesehen. der mit dem Rotorteil 19 des Mischkopfes in 
Antriebsverbindung steht. Der zweite Elektromotor 25 hat einen auf das 
Rotorteil 19 formschlUssig aufsteckbaren Mitnehmer. Zum Betatigen der 
Vorrichtung wird zunachst der Mischkopf 15 auf den Mitnehmer 
aufgesteckt und danach wird der Mischkopf 15 mit den Eintrittsbffnungen 
17a, 17b auf die Austrittsoffnungen 18a, 18b der Basisstation 2 
aufgesteckt. Dabei wird eine in der Zeichnung nicht naher dargestellte 
Schalteinrichtung betatigt. welche die Elektromotoren 12, 25 mit einer 
Stromversorgung verbindet und dadurch den Mischvorgang startet. 

Die Vorrichtung 1 zum Vermischen einer Binder-Komponente A und der 
Harter-Komponente B zu einem pastdsen Oder flussigen Mischgut. 
insbesondere zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse fur 
die Verspachtelung von Oberflachen von Fahrzeugkarosserien, weist also 
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zur getrennten Bevorratung der Komponenten A, B Vorratsbehalter 3a, 3b 
auf, die mit den Komponenten A bzw. B befullt sind. Die Vorratsbehalter 
3a, 3b sind uber getrennte Zufuhrkanale 13a, 13b mit mindestens einer 
Mischkammer 14 verbunden. Die Mischkammer 14 hat mindestens eine 
Abgabedffnung 21 fur das Mischgut. Zum Fdrdern der Komponenten A, B 
aus den Vorratsbehaltern 3a, 3b durch die Mischkammer 14 zu der 
Abgabeoffnung 21 ist eine Dosiereinrichtung vorgesehen. Die Harter- 
Komponente B ist in mindestens zwei Vorratsbehaltern 3b angeordnet, die 
uber getrennte Zufuhrkanale 13b mit der Mischkammer verbunden sind. 

GemaR Fig. 11 weist jeder Vorratsbehalter 3a, 3b fiir die Binder- 
Komponente A und fur die Harter-Komponente B zur Zentrierung der im 
Behaiterboden 60 ausgebildeten Austrittsbffnung 61 fur den Behalterinhalt 
zu den Eintrittsoffnungen der Zufuhrkanale 13a, 13b, in Oder an seiner 
Bodenplatte 60' ring- Oder teilringf6rmige, nach au&en gerichtete Wulste 
65 auf, die in korrespondierende nutenformige Vertiefungen 75 in der 
tragerplattenartig ausgebildeten Widerlagerstelle 6a, 6b fur die 
Vorratsbehalter 3a, 3b eingreifen, wobei die Wulste 65 und die mit ihnen 
korrespondierenden nutenformigen Vertiefungen 75 derart zueinander 
ausgebildet sind, dass jeder der Vorratsbehalter 3a, 3b mit seinem 
Behaiterboden 60 plan auf der Widerlagerstelle 6a, 6b aufliegt. 1st die 
Austrittsoffnung 61 in der Bodenplatte 60' des Vorratsbehalters 3a bzw. 3b 
als nach au&en gerichtete Kropfung ausgebildet, dann weist die 
Eintrittsoffnung eines jeden Zufiihrkanals 13a bzw. 13b entsprechende 
Ausnehmungen auf, so dass die plane Auflage des Vorratsbehalters 30a. 
30b auf der Widerlagerstelle 6a, 6b gesichert ist. 

Fig. 12 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform. bei der jeder Vorratsbehalter 
3a, 3b fQr die Binder-Komponente A und die Harter-Komponente B zur 
Zentrierung der im Behaiterboden 60 ausgebildeten Austrittsoffnung 61 fQr 
den Behalterinhalt zu den Eintrittsoffnungen der Zufuhrkanale 13a, 13b mit 
seiner bodenseitigen umlaufenden Randwulst 80 bzw. seiner umlaufenden 
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Randkante in eine mit dieser korrespondierenden und in der 
tragerplattenartigen Widerlagerstelle 6a, 6b ausgebildeten Ringnut 95 in 
Eingriff bringbar ist, wobei die umlaufende Randwulst 80 des 
Vorratsbehalters 3a, 3b und die Ringnut 95 in der Widerlagerstelle 6a, 6b 
derart zueinander ausgebildet sind, dass der Vorratsbehalter 3a, 3b mit 
seiner Bodenplatte 60* plan auf der Widerlagerstelle aufliegt 

Die vorangehend beschriebene Vorrichtung 1 zum Vermischen der 
Binder-Komponente A mit einer Harter-Komponente B ist gemaU Fig. 13 
und 14 mit einer Einrichtung 90 zur Vorab-Einspritzung einer kleinen 
Menge an Harter-Komponente A versehen. Bevor die Binder-Komponente 
A der Mischkammer 14 der Vorrichtung 1 zugefuhrt wird, wird vermittels 
der Einrichtung 90 eine kleine Menge an Harter-Komponente B einem der. 
beiden Zufuhrkanale 13a oder 13b fur die Harter-Komponente B zur 
Mischkammer 14 oder direkt der Mischkammer 14 zugefuhrt. 

Diese Einrichtung 90 besteht aus einem zylindrischen Gehause 91, in 
dessen Innenraum 91a ein stabformiger Kolben 92 der vermittels eines 
Druckluftantriebes in Pfeilrichtung X bewegbar ist (Fig. 15, 16, 17 und 18). 
Die Anordnung der Einrichtung 90 ist dabei derart, dass der Kolben 92 in 
den Zufuhrkanal 13b eingefahren werden kann. Die Einrichtung 90 kann 
auch dem Zufuhrkanal 13a zugeordnet sein. Ober die beiden Zufuhrkanale 
13a, 13b wird die Harter-Komponente B der Mischkammer 14 zugefuhrt. 

Die Arbeitsweise und die Steuerung der Einrichtung 90 ist wie folgt: Fig. 
16 zeigt die Ausgangsstellung des Kolbens 92, der zuruckgezogen ist. In 
dieser zuruckgezogenen Stellung des Kolbens 92 wird bei Inbetriebnahme 
der Vorrichtung Harter-Komponente B Qber den Kanal 13'b in den 
Zufuhrkanal 13b gepresst (Fig. 17). Noch bevor Binder-Komponente A der 
Mischkammer 14 zugefuhrt wird, wird der Kolben 92 vorwarts bewegt. Bei 
dieser Vorwartsbewegung wird der Kolben 92 in den Zufuhrkanal 13b 
bewegt; er presst gleichzeitig die im Zufuhrkanal 13b befindliche Harter- 
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Komponente A' in Richtung X1 in die Mischkammer 14 (Fig. 17) und 
verschlieSt gleichzeitig den Kanal 13'b (Fig. 18). so dass aus dem 
Vorratsbehalter 4b keine Harter-Komponente B nachflieBen kann und 
auch vom Kolben 92 weggedruckte Harter-Komponente B nicht in den 
Kanal 13"b ausweichen kann. Die Lange der Vorschubbewegung des 
Kolbens 92 bestimmt jeweils die Menge an Harter-Komponente B, die sich 
in der Mischkammer 14 befindet. bevor die Vorrichtung zum Zufuhren der 
Binder-Komponente A in Betrieb gesetzt wird. Der Mischkammer 14 
zugefuhrte Binder-Komponente A trifft dann auf bereits in der 
Mischkammer vorhandene Harter-Komponente B. 1st vermittels des 
Kolbens 92 der Einrichtung 90 eine kleine Menge an Harter-Komponente 
B in die Mischkammer eingebracht, wird der Kolben 92 aus der in Fig. 18 
gezeigten Stellung in die in Fig. 17 gezeigte Stellung zuriickgezogen. 1st 
die zuruckgezogene Stellung erreicht, dann erfolgt die Zufuhrung der 
Binder-Komponente A und die ZufOhrung der Harter-Komponente B aus 
den beiden Vorratsbehaltern, die die Harter-Komponente B aufnehmen. 
Da von jeweils vorangegangenen Mischprozessen sich in dem 
Zufuhrungskanal 13b noch Harter-Komponente B befindet, steht fur die 
Zufuhrung einer kleinen Menge an Harter-Komponente B in dem 
Zufuhrkanal 13b immer Harter-Komponente zur Verfugung, urn eine kle.ne 
Menge an Harter-Komponente B der Mischkammer 14 zuzufuhren, bevor 
Binder-Komponente A der Mischkammer 14 zugefuhrt wird. Vermittels der 
Einrichtung 90 ist es mdglich, bevor die grofte Menge an Binder- 
Komponente A der Mischkammer 14 zugefuhrt wird, dass sich bereits eine 
vorgegebene Menge an Harter-Komponente B in der Mischkammer 14 
befindet, so dass bereits von Anfang an eine Vermischung mit der Harter- 
Komponente B stattfinden kann. Bevorzugterwe.se wird eine Menge von 
etwa 0,2 Gramm an Harter-Komponente B in die Mischkammer 
eingepresst bzw. eingespritzt. 

Bei dem in Fig. 19 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist an der Basisstation 
2 unterhalb der Abgabeoffnung 21 des Mischkopfes 15 ein flach.ges 



27 



Aufnahmeelement 32 fur das Mischgut C angeorclnet, beispielsweise ein 
Spachtel. Das Aufnahmeelement 32 ist mittels einer Schwenklagerung 33 
um eine etwa horizontale, seitlich von der Abgabeoffnung 21 
beabstandete Schwenkachse entgegen der Riickstellkraft einer Feder 34 
aus einer Ruhelage in eine Arbeitslage von der Abgabeoffnung 21 weg 
nach unten verschwenkbar. Deutlich ist erkennbar, dass beim Beladen 
des Aufnahmeelementes 32 mit dem Mischgut C der Abstand zwischen 
der Abgabeoffnung 21 und dem Aufnahmeelement 32 aufgrund der 
Gewichtskraft des auf dem Aufnahmeelement 32 befindlichen Mischgutes 
C zunimmt. Dadurch werden an dem Aufnahmeelement 32 
Uberwaizungen in dem Mischgut C vermieden. 

In Fig. 19 ist ferner erkennbar, dass das Statorteil 16 und das Rotorteil 19 
mittels einer kombinierten Dreh- und Stutzlagerung um eine 
Rotationsachse relativ zueinander verdrehbar gelagert sind. Die Dreh- und 
Stutzlagerung weist einen an der Basisstation 2 angeordneten Drehteller 
35 auf, an dem das Rotorteil 19 mit seiner einen Stirnseite zur Anlage 
kommt. An seiner anderen Stirnseite ist das Rotorteil 19 mit einer Welle 
verbunden, die mit dem zweiten Elektromotor 25 in Antriebsverbindung 
steht. 
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Anspruche 

Vorrichtung (1) zum Vermischen einer Binder-Komponente (A) und 
einer Harter-Komponente (B) zu einem pastosen oder flussigen 
Mischgut, insbesondere zur Herstellung einer gebrauchsfertigen 
Spachtelmasse fur die Verspachtelung von Oberflachen von 
Fahrzeugkarosserien, wobei die Vorrichtung Vorratsbehalter (3a, 
3b) zur getrennten Bevorratung der Komponenten (A, B) und 
mindestens eine Mischkammer (14) aufweist, die Qber getrennte 
Zufuhrkanaie (13a, 13b) mit den einzelnen Vorratsbehaltern (3a, 
3b) verbunden ist, wobei die Mischkammer (14) mindestens eine 
Abgabeoffnung (21) fUr das Mischgut aufweist, und wobei zum 
Fordern der Komponenten (A, B) aus den Vorratsbehaltern (3a, 3b) 
durch die Mischkammer (14) zu der Abgabeoffnung (21) eine 
Dosiereinrichtung vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorrichtung (1) fur die Harter-Komponente (B) mindestens 
einen Vorratsbehalter (3b), der uber mindestens einen 
bevorzugterweise uber mindestens einen oder zwei getrennte 
Zufuhrkanaie (13b) mit der Mischkammer (14) verbunden ist, 
aufweist, wobei die Zufuhrung der Binder-Komponente (A) und der 
Harter-Komponente (B) vermittels Steuereinrichtungen zur 
Mischkammer (14) derart erfolgt, dass die Harter-Komponente (B) 
mit einem geringen Vorlauf gegenuber der Binder-Komponente (A) 
der Mischkammer (14) zugefuhrt wird. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorrichtung (1) fur die Harter-Komponente (B) mindestens 
zwei Vorratsbehalter (3b) aufweist, die uber getrennte Zufuhrkanaie 
(13b) mit der Mischkammer (14) verbunden sind. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dosiereinrichtung derart ausgestaltet ist, dass bei 
blasenfreier Vermischung der Kornponenten (A, B) das 
Mischungsverhaltnis V B :V S aus dem der Mischkammer zugefuhrten 
Volumenstrorns V B der Harter-Komponente (B) und der Summe V s 
aus dem Volumenstrom V B und dem der Mischkammer zugefuhrten 
Volumenstrom V A der Binder-Komponente (A) im Bereich zwischen 
1 % und 4 %, insbesondere zwischen 1,5 % und 3 % und bevorzugt 
etwa 2 % betrSgt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in dem Vorratsbehalter (3a) fur die Binderkomponente (A) eine 
thixotrope Binder-Komponente (A) angeordnet ist, und dass die 
Vorrichtung (1) eine der Mischkammer (14) vorgeschaltete 
Einrichtung zur ErhQhung der Fliessfahigkeit der Binder- 
Komponente (A) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einrichtung zur Erhohung der Flie&fahigkeit mindestens 
ein in dem ZufQhrkanal (13a) fur die Binder-Komponente (A) 
angeordnetes Element aufweist, das derart antreibbar ist, dass in 
die Binder-Komponente (A) Bewegungsenergie eingebracht wird. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorratsbehalter (3a, 3b) an einer Basisstation (2) 
angeordnet sind, dass die Mischkammer (14) in einem losbar mit 
der Basisstation (2) verbindbaren Mischkopf (15) gebildet ist, und 
dass die Zufuhrkanale (13a, 13b) derart gefuhrt und der Mischkopf 
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(15) derart ausgestaltet ist, dass nach dem Beenden des 
Mischvorgangs und dem Trennen des Mischkopfs (15) von der 
Basisstation (2) alle Mischgutreste im Mischkopf (15) verbleiben. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der ZufQhrkanal (3a) fur die Binder-Komponente (A) eine 
innere und auBere Begrenzungswand aufweist, die durch einen 
Ringspalt voneinander beabstandet und in Umfangsrichtung des 
Ringspalts relativ zueinander bewegbar sind, und dass mindestens 
eine dieser Begrenzungswande als Element zur Einbringung von 
Bewegungsenergie einen Vorsprung (22) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zumindest die auRere Begrenzungswand aus einem 
durchsichtigen Werkstoff besteht, und dass sich die Harter- 
Komponente (B) vorzugsweise farblich von der Binder-Komponente 
(A) unterscheidet. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Elemente zur Einbringung von Bewegungsenergie in 
mehreren, in Richtung der Rotationsachse der Drehbewegung 
durch Zwischenraume voneinander beabstandeten Etagen 
angeordnet sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Erstreckungsebenen von mindestens zwei Etagen mit 
Elementen zur Einbringung von Bewegungsenergie relativ 
zueinander verkippt sind. 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dosiereinrichtung derart ausgestaltet ist. dass bei 
blasenfreier Harterkomponente (B) die der Mischkammer (14) 
zugefiihrte Menge Harterkomponente (B) etwa zu gleichen Teilen 
den einzelnen Vorratsbehaltern (3b) fur die Harterkomponente (B) 
entnommen wird. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Vorratsbehalter (3a) fur die Binder-Komponente (A) 
vorzugsweise mittig zwischen den Vorratsbehaltern (3b) fGr die 
Harter-Komponente (B) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorratsbehalter (3a, 3b) jeweils als Kartuschen mit einem 
in einem hohlzylindrischen Gehauseabschnitt (4a, 4b) 
verschiebbaren Schiebeboden (5a, 5b) ausgebildet sind, dass an 
der Basisstation (2) fur jede Kartusche jeweils eine Aufnahme mit 
einer Widerlagerstelle (6a, 6b) for den hohlzylindrischen 
Gehauseabschnitt (4a, 4b) vorgesehen ist, und dass jeweils relativ 
zu der Widerlagerstelle (6a, 6b) ein Druckstempel (7a, 7b) 
verstellbar gelagert ist. mit welchem der Schiebeboden (5a. 5b) der 
betreffenden Kartusche zum Auspressen der darin befindlichen 
Komponente (A. B) druckbeaufschlagbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Druckstempel (7a, 7b) vorzugsweise an ihren von den 
Schiebeboden (5a. 5b) entfemten Endbereichen durch eine Briicke 
(9) miteinander verbunden sind. und dass die Briicke (9) mit Hilfe 
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eines Stellantriebes relativ zu den Widerlagerstellen (6a, 6b) 
bewegbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stellantrieb eine Antriebswelle aufweist, die zurn 
Verschieben der Brucke (9) uber eine auf einer Gewindespindel 
(11) angeordnete Spindelmutter (10) mit der Brucke (9) verbunden 
ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stellantrieb einen Elektromotor (12) aufweist, und dass zur 
Stromversorgung des Elektromotors (12) vorzugsweise ein Akku 
vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stellantrieb einen pneumatischen oder hydraulischen 
Arbeitszylinder und/oder einen Pneumatik- oder Hydraulikmotor 
aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

die Antriebswelle mit einem Handrad in Antriebsverbindung steht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Antriebswelle mit mindestens einem in der Mischkammer 
(14) angeordneten Mischelement in Antriebsverbindung steht. 
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20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mischkammer (14) ringspaltartig zwischen einer inneren 
und einer auBeren Kammerwand gebildet ist, dass die 
Kammerwande um eine Rotationsachse relativ zueinander 
verdrehbar gelagert sind. und dass die Mischelemente an den 
einander zugewandten Seiten der Kammerwande angeordnete 
Zahne (23, 24) sind, an die in Umfangsrichtung der Mischkammer 
(14) Zahnlucken angrenzen, und dass die Zahne (23, 24) bei der 
Rotationsbewegung derart in Richtung der Rotationsachse relativ 
zueinander versetzt aneinander vorbeilaufen, dass die 
Komponenten (A, B) durch Teilung miteinander vermischt werden. 

21 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die innere Kammerwand und die auBere Kammerwand mit 
Axialspiel relativ zueinander verdrehbar gelagert sind. dass die 
Zahne (24) der inneren Kammerwand derart relativ zu den Zahne 
(23) der auBeren Kammerwand in Axialrichtung versetzt sind, dass 
einander zugewandte, in Axialrichtung weisende Stirnseitenflachen 
(30, 31) mindestens eines Zahns (24) der inneren Kammerwand 
und zumindest eines Zahns (23) der auBeren Kammerwand durch 
eine zwischen der inneren Kammerwand und der auBeren 
Kammerwand in Axialrichtung wirkende Kraft gegeneinander 
positionierbar sind, und dass diese Stirnseitenflachen (30. 31) 
derart in Bezug zu einer normal zur Rotationsachse angeordneten 
Ebene unter einem Winkel (a) geneigt sind. dass die 
Stirnseitenflachen (30. 31) wahrend des Mischvorgangs 
aufeinander gleiten, ohne dass von den Zahnen (23. 24) Material in 
das Mischgut (C) abgetragen wird. 
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22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zusatzlich zu dem ersten Elektromotor (12) ein zweiter, mit 
dem mindestens einen Mischelement in Antriebsverbindung 
stehender Elektromotor (25) vorgesehen ist, und dass die 
Elektromotoren (12, 25) vorzugsweise mit einer Steuereinrichtung 
verbunden sind, die derart ausgebildet ist, dass der erste 
Elektromotor (12) beim Einschalten oder zeitverzogert nach dem 
Einschalten des zweiten Elektromotors (25) zugeschaltet wird. 

23. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass unterhalb der Abgabeoffnung (21) ein Aufnahmeelement (32) 
fur das Mischgut (C) angeordnet ist, welches Aufnahmeelement 
(32) derart entgegen einer Ruckstellkraft aus einer Ruhelage in eine 
Arbeitslage bewegbar ist, dass es beim Beladen mit dem Mischgut 
(C) unter dem Einfluss dessen Schwerk'raft von der Abgabeoffnung 
(21 ) wegbewegt wird. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Aufnahmeelement (32) aus der Ruhelage in die 
Arbeitslage verschwenkbar mit dem Mischkopf (15) verbunden ist. 

25. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dosiereinrichtung zum Anmischen einer vorbestimmten 
Menge des Mischgutes (C) uber eine Zeitschaltuhr ansteuerbar ist. 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die innere Kammerwand an einem Rotorteil (19) und die 
auliere Kammerwand an einem Statorteil (16) angeordnet sind, und 
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dass das Rotorteil (19) mittels einer Drehlagerung um eine 
Rotationsachse verdrehbar in dem Statorteil (16) gelagert ist und 
mit Hilfe einer Stutzlagerung in axialer Richtung relativ zu dem 
Statorteil (16) fixiert ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stutzlagerung einen um die Rotationsachse verdrehbaren 
Drehteller (35) aufweist, an dem das Rotorteil (19) in 
Gebrauchsstellung mit einer Stirnseite zur Anlage kommt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mit einem der beiden Zufuhrkanale (13a; 13b) fQr die Harter- 
Komponente (B) eine Einrichtung (90) zur Vorab-Einspritzung einer 
kleinen Menge an Harter-Komponente (B) verbunden ist, die aus 
einem Zylinder (91) mit einem in seinem Innenraum (91a) 
angeordneten Druckluft oder anderweitig angetriebenen Kolben 
besteht, wobei der Kolben (92) derail steuerbar ist, dass wahrend 
der Zufuhrung einer kleinen Menge an Harter-Komponente (B) der 
Zufuhrkanal (13a; 13b) fur die Zufuhrung weiterer Mengen an 
Harter-Komponente (B) verschtossen und nach Beendigung der 
Zufuhrung einer kleinen Menge an Harter-Komponente (B) der in 
den Zufuhrkanal (13a; 13b) eingefuhrte Kolben (92) aus dem 
ZufGhrkanal (13a; 13b) zuruckgezogen wird und somit die weitere 
Zufuhrung von Harter-Komponente (A) in die Mischkammer (14) 
freigegeben ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jeder Vorratsbehalter (3a, 3b) fur die Binder-Komponente (A) 
und fur die Harter-Komponente (B) zur Zentrierung der im 
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Behalterboden (60) ausgebildeten Austrittsoffnung (61) fur den 
Behalterinhalt zu den Eintritts6ffnungen der ZufQhrkanale (13a, 
13b) in oder an seiner Bodenplatte (60') ring- oder teilringformige, 
nach aufSen gerichtete Wulste (65) aufweist, die in 
korrespondierende nutenformige Vertiefungen (75) in der 
tragerplattenartig ausgebildeten Widerlagerstelle (6a, 6b) fQr die 
Vorratsbehalter (3a, 3b) eingreifen, wobei die Wulste (65) und die 
mit ihnen korrespondierenden nutenformigen Vertiefungen (75) 
derart zueinander ausgebildet sind, dass jeder der Vorratsbehalter 
(3a, 3b) mit seinem Behalterboden (60) der Widerlagerstelle (6a, 
6b) aufliegt. 

30. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jeder Vorratsbehalter (3a, 3b) fur die Binder-Komponente (A) 
und die Harter-Komponente (B) zur Zentrierung der im 
Behalterboden (60) ausgebildeten Austrittsoffnung (61) fur den 
Behalterinhalt zu den Eintrittsoffnungen der Zufuhrkanale (13a, 
13b) mit seiner bodenseitigen umlaufenden Randwulst (80) bzw. 
umlaufenden Randkante in eine mit dieser korrespondierenden und 
in der tragerplattenartigen Widerlagerstelle (6a, 6b) ausgebildeten 
Ringnut (95) in Eingriff bringbar ist, wobei die umlaufende 
Randwulst (80) des Vorratsbehaiters (3a, 3b) und die Ringnut (95) 
in der Widerlagerstelle (6a, 6b) derart zueinander ausgebildet sind, 
dass der Vorratsbehalter (3a, 3b) mit seiner Bodenplatte (60') plan 
auf der Widerlagerstelle (6a, 6b) aufliegt. 

31. Verfahren zum Vermischen einer Binder- und einer Harter- 
Komponente unter Verwendung einer Vorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 30, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Binder-Komponente (A) und die Harter-Komponente (B) 
unter Zwischenschaltung einer Dosiervorrichtung oder unter 
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Ausschluss einer Dosiervorrichtung einer Mischkammer (14) 
zugefuhrt wird, der die HSrter-Komponente (B) gegenQber der 
Binder-Komponente (A) mit einem Vorlauf zugefuhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 31 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass fur den Vorlauf der Harter-Komponente (B) gegenuber der 
Binder-Komponente (A) in die Mischkammer (14) bei gleichzeitiger 
Verhinderung eines weiteren Zulaufes an Harter-Komponente (B) 
vermittels eines angetriebenen Kolbens (92) eine kleine Menge an 
Harter-Komponente (B) aus dem Zufuhrkanal (30a; 30b) in die 
Mischkammer gedruckt wird, wobei nach Herausziehen des 
Kolbens (92) aus dem Zufuhrkanal (13a; 13b) die Zufuhrung der 
Harter-Komponente (B) und der Binder-Komponente (A) erfolgt. 
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Erfindunqszusammenfassunq 

Eine Vorrichtung zum Vermischen einer Binder-Komponente (A) und einer 
Harter-Komponente (B) zu einem pastosen oder flussigen Mischgut, 
insbesondere zur Herstellung einer gebrauchsfertigen Spachtelmasse fur 
die Verspachtelung von Oberfiachen von Fahrzeugkarosserien weist zur 
getrennten Bevorratung der Komponenten (A, B) Vorratsbehalter (3a, 3b) 
auf, die mit den Komponenten (A bzw. B) befullt sind. Die Vorratsbehalter 
(3a, 3b) sind uber getrennte Zufuhrkanale (13a, 13b) mit mindestens einer 
Mischkammer verbunden. Die Mischkammer hat mindestens eine 
Abgabeoffnung (21) fur das Mischgut. Zum Fordern der Komponenten (A, 
B). aus den Vorratsbehaltern (3a, 3b) durch die Mischkammer zu der 
Abgabeoffnung (21) ist eine Dosiereinrichtung vorgesehen. Die Harter- 
Komponente (B) ist in mindestens einem Vorratsbehalter (3b) angeordnet, 
der uber getrennte Zufuhrkanale (13b) mit der Mischkammer verbunden 
ist, wobei die Zufuhrung der Binder-Komponente (A) und der Harter- 
Komponente (B) vermittels Steuereinrichtungen zur Mischkammer derart 
erfolgt, dass die Harter-Komponente (B) mit einem geringen Vorlauf 
gegenuber der Binder-Komponente (A) der Mischkammer zugefuhrt wird. 



(Fig. 1) 



